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INTISARI

Proses persiapan yang dilakukan PT Central Georgette Nusantara (CGN) adalah proses

penghilangan kanji, pemasakan dan relaksasi secara simultan. Proses standar

penghilangan kanji, pemasakan dan relaksasi secara simultan khususnya untuk kain

poliester di PT Central Georgette Nusantara (CGN) menggunakan dua jenis alkali yang

berbeda yaitu NaOH dan Na2CO3 untuk masing-masing penggunaan kain. Pada kain

tebal dengan gramasi >175 g/m2 menggunakan NaOH dengan konsentrasi 2 g/L atau

resep Na2CO3 dengan konsentrasi 4 g/L, Penggunaan dua jenis alkali tersebut belum

diketahui sejauh mana efektivitas pada proses penghilangan kanji, pemasakan dan

relaksasi dilihat dari hasil penghilangan kanji, pengurangan berat, penyusutan, kekuatan

tarik kain, ketuaan warna, kerataan warna dan ketahanan luntur terhadap pencucian

pada hasil pencelupan sehingga perlu dicari kondisi optimum penggunaan alkali.

Percobaan dilakukan dengan memvariasikan penggunaan NaOH dan Na2CO3 sebesar

1,2,3,4 g/L pada proses penghilangan kanji, pemasakan dan relaksasi secara simultan.

Kemudian dilanjutkan proses pencelupan dan dilakukan evaluasi untuk mengetahui

pengaruhnya. Evaliasi yang dilakukan adalah uji kanji secara kualitatif, pengurangan

berat kain, penyusutan kain, ketuaan dan kerataan warna, kekuatan tarik serta

ketahanan luntur terhadap pencucian.

Hasil pengujian menunjukan bahwa makin besar penggunaan konsentrasi NaOH 48OBe

maupun Na2CO3, maka penyusutan semakin besar, pengurangan berat semakin besar

ketuaan warna semakin besar, kekuatan tarik menjadi turun, untuk kerataan dan tahan

luntur warna terhadap pencucian tidak terpengaruh oleh penambahan konsentrasi.

Berdasarkan perhitungan metode pembobotan didapatkan konsentrasi optimal pada

penggunaan NaOH 48OBe yaitu pada konsentrasi NaOH 48OBe 1 g/L dengan nilai

rangking 475, sedangkan pada penggunaan Na2CO3 pada konsentrasi 2 g/L dengan

nilai rangking 350.


