INTISARI

Berdasarkan hasil pengamatan selama praktik kerja lapangan di PT Bina Citra
Kharisma Lestari khususnya pada proses penjahitan celana panjang artikel
WP2006001 di Departemen sewing pada line A02 terdapat masalah pada target
produksi. Target yang ditetapkan perusahaan yaitu 317 pcs/hari, tetapi aktualnya
target produksi tersebut tidak tercapai dan adanya penambahan waktu esok harinya
untuk dijadikan bahwa target hari kemarin itu tercapai. Tidak tercapainya target
produksi dikarenakan perhitungan waktu baku yang dilakukan berdasarkan
pengalaman dan tidak berdasarkan waktu kelonggaran serta faktor penyesuaian
yang berdampak pada penambahan beban kerja terhadap operator. Oleh karena itu
dilakukan perhitungan ulang waktu baku untuk menetapkan target produksi aktual
pada proses penjahitan celana panjang artikel WP2006001 di Departemen sewing
pada line A02.

Upaya yang dilakukan adalah pembuatan peta proses untuk mengetahui urutan
proses yang aktual dan pengukuran waktu ulang. Setelah dilakukan pengukuran
ulang kemudian melakukan beberapa perhitungan mulai dari perhitungan rata-rata,
perhitungan standar deviasi, uji keseragaman data agar perolehan hasil
meyakinkan, menambahkan waktu kelonggaran dan faktor penyesuaian. Setelah
semua perhitungan dilakukan, kemudian perhitungan waktu baku untuk

mendapatkan target produksi per jam dan per hari.

Berdasarkan pengolahan data dan hasil pengukuran waktu ulang untuk upaya
menentukan target produksi aktual pada proses penjahitan celana panjang artikel
WP2006001 di Departemen sewing pada line A02, didapatkan hasil perhitungan
waktu baku yang berbeda, diantaranya waktu baku yang ditentukan oleh
perusahaan adalah 75,67 menit/pce sedangkan setelah dilakukan perhitungan
ulang waktu baku adalah 64,947 menit/pce dan target produksi hasil perhitungan
perusahaan adalah 317 pcs/hari dengan jumlah operator 50 orang dan setelah

dilakukan perhitungan adalah 288 pcs/hari dengan jumlah operator yaitu 39 orang.



