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INTISARI 

Pada proses penjahitan short cardigan style CC0080 di PT Pop Star terjadi 

permasalahan mengenai output perjam yang dihasilkan jauh dari target yang telah 

ditetapkan oleh perusahaan yaitu 100 pcs/jam. Permasalahan ini terjadi karena 

adanya penumpukan komponen yang menyebabkan ketidakseimbangan lintasan di 

line 7 atau di tempat proses penjahitan short cardigan style CC0080 ini. 

Tindakan awal yang dilakukan untuk mengatasi permasalahan ini adalah dengan 

melakukan pengukuran waktu secara keseluruhan proses untuk mengetahui waktu 

baku dan beban kerja yang dibutuhkan karena dengan melakukan pengukuran 

waktu dapat diketahui proses mana yang mengalami ketidakseimbangan 

pembagian beban kerja. Hasil dari pengukuran waktu ulang dan perhitungan beban 

kerja didapatkan adanya penumpukan komponen yang terjadi pada proses kerja 

No.8 yaitu pada proses obras rib bawah, obras rib tangan dan obras plaket. Proses 

kerja No.8 yang pada awalnya menggunakan beban kerja sebesar 6 orang, 

sedangkan dari hasil perhitungan beban kerja yang didapat dari pengukuran waktu 

adalah sebesar 7 orang, hal ini yang menyebabkan adanya penumpukan pada 

proses ini dan output tidak dapat meningkat dan produktifitas proses No.8 hanya 

sebesar 71 %. 

Upaya yang dilakukan untuk mengatasi permasalah tersebut dilakukan pengukuran 

waktu ulang pada proses No.8 saja karena pada proses ini saja yang mengalami 

pembagian beban kerja yang tidak seimbang, cara memecah proses kerja diambil 

karena untuk mengetahui berapa waktu yang dibutuhkan untuk setiap proses yang 

ada pada proses kerja No.8 beserta beban kerja yang dibutuhkan, setelah dilakukan 

pemecahan proses kerja didapatkan beban kerja pada proses obras rib bawah 

sebesar 1,89, obras pasang rib tangan 1,95 dan pada proses obras pasang plaket 

sebesar 1,98 kemudian dari ke-3 proses tersebut beban kerja yang dihasilkan 

dilakukan pembulatan menjadi 2 orang. 

Hasil dari perhitungan tersebut kemudian diterapkan dan berpengaruh terhadap 

ouput perjam yang dihasilkan mengalami peningkatan sebesar 15-20 pcs/jam dan 

rata-rata produktifitas pada proses penjahitan short cardigan style CC0080 yang 

dihasilkan mengalami peningkatan sebesar 24,86 % dari sebelum dilakukan 

perbaikan rata-rata produktifitasnya adalah 66,8 % menjadi 91,66 %. 

 


