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INTISARI

PT. Central Georgette Nusantara (CGN) berlokasi di Jalan Cibaligo No. 45, km 7.2,

Cimindi, Cimahi 40535, Jawa Barat. PT. CGN memproduksi bermacam-macam kain

yang berbahan baku polyester. Salah satu proses pembuatan benangnya

memerlukan proses texturizing pada mesin false twist.

Salah satu aspek yang penting pada proses texturizing pada mesin false twist, yaitu

kecepatan benang (yarn speed) yang digunakan. Penggunaan kecepatan benang

yang sesuai akan mempengaruhi mutu benang yang dihasilkan karena kecepatan

benang yang sesuai akan mempengaruhi proses pemberian twist dan waktu

pemanasan pada benang

Pada saat proses produksi benang CGN PSD 75D-36F, dilakukan perubahan

kecepatan benang yang digunakan pada mesin false twist, dari sebelumnya

menggunakan kecepatan benang sebesar 75 meter/menit, percobaan ini hanya

mengubah kecepatan dengan selisih 3 angka yaitu 72, 69, dan 66. Percobaan ini

dilakukan untuk membuktikan adanya perbedaan mutu dari benang hasil uji yang

dipengaruhi oleh kecepatan benang dengan penggunaan kecepatan benang yang

berbeda.

Berdasarkan hasil pengamatan dan pengolahan data, didapat kesimpulan bahwa

penggunaan kecepatan benang pada proses false twist menghasilkan mutu yang

yang berbeda untuk semua jenis uji mutu yang dilakukan. Hal ini menunjukan

bahwa kecepatan benang pada proses false twist berpengaruh terhadap mutu

benang yang dihasilkan.

Penggunaan kecepatan benang 69 meter/menit memberikan nilai crimp yang

mendekati dengan standar pabrik, dengan pertimbangan bahwa crimp pada benang

ini sangat penting dimana fungsi dari crimp itu sendiri untuk menciptakan efek bulky

pada benang, ketika menjadi kain maka akan tercipta efek shibo dan kainnya akan

mempunyai elastisitas yang tinggi.


