Lampiran A Rencana Waktu Penelitian

No Kegiatan 2022 2023

1 Menyusun studi
pustaka

2 Mempersiapkan
pengadaan bahan dan
alat

3 Membuat dan
menyusun
kuesioner/angket

4 Mendistribusikan
kuesioner/angket

5 Menguji material
kain

6 Membuat desain
masker kain secara
manual dan digital
(CLO3D)

7 Mengukur wajah
responden dengan
menggunakan jangka
sorong (antropometri
wajah)

8 Membuat pola
konstruksi masker
kain dan evaluasi.

9 Membuat masker
kain

10 | Membuat dan
menyususn
kuesioner/angket
untuk uji pakai
masker kain.

11 | Menguji pakai
masker kain dan
mendistribusikan
kuesioner

12 | Mengolah data dan
evaluasi

13 | Menyusun tesis

Sumber: Penulis



Lampiran B Jawaban Responden
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21 5 5 5 5 5 5 5 4 4 43 45 | 95,55556
22 4 5 3 5 5 5 4 4 4 39 45 | 86,66667
23 5 5 5 5 5 5 4 5 4 43 45 | 95,55556
24 5 5 5 5 5 5 5 3 3 41 451 91,11111
25 5 5 5 5 5 5 5 4 4 43 45 | 95,55556
26 5 2 3 4 4 4 3 4 3 32 451 71,11111
27 3 5 5 5 3 5 5 4 3 38 45 | 84,44444
28 5 5 4 4 5 5 5 4 5 42 45 | 93,33333
29 5 5 5 5 5 5 ) 5 5 45 45 100
30 4 5 5 4 5 5 5 5 5 43 45 | 95,55556

Jumlah 133 | 147 139 145 146 | 147 | 144 | 135 134 1270

Skor

max

(N) 150 | 150 150 150 150 | 150 | 150 | 150 150 150

% 88,66667 | 98 | 92,66667 | 96,66667 | 97,33333 98 96 90 | 89,33333 | 846,6667

%

Rata-

rata 94,07407407




Lampiran C Kuesioner Awal

1. Apakah anda sering menggunakan masker apabila keluar rumah?

130 responses

2. Fungsi masker yang anda perlukan yaitu...
129 responses

3. Masker yang sering anda gunakan (pilih salah satu)
130 responses

@ Selalu menggunakan masker ketika
keluar rumah

@ Sering menggunakan masker ketika
keluar rumah

@ Menggunakan masker apabila
diperlukan

@ Tidak pernah menggunakan masker
(apabila anda tidak pernah memakai
masker sebaiknya tidak melanjutkan
untuk mengisi pertanyaan berikutnya)

@ Melindungi wajah, hidung, dan mulut
dari benda asing yang berasal dari
pathogen (mikroorganisme) udara
maupun debu.

@ Melindungi wajah, hidung dan mulut dari
droplet (cairan/cipratan liur yang
dikeluarkan seseorang dari hidung/ m...

@ Melindungi wajah, hidung dan mulut dari
debu dan kotoran

@ Melindungi wajah dari sinar matahari

@ Masker kain. (sumber: tribunnews.com)

@ Masker bedah/ medis ( surgical mask).
(sumber: caretobeauty.com)

@ Masker N95. (sumber:
nasional.kompas.com)

@ Reusable facepiece respirator. (sumber:

labmart.id)



4. Apakah masker yang anda gunakan ukurannya sesuai/ pas (tidak ada ruang udara masuk) pada
bagian hidung, pipi dan dagu wajah anda?

129 responses

5. Pada saat anda menggunakan masker tersebut, apakah anda merasa nyaman walaupun
digunakan dalam jangka waktu yang lama?

130 responses
@ Sangat nyaman
@ Cukup nyaman
@ Kurang nyaman
I @ Tidak nyaman

6. Apakah anda setuju dengan penggunaan masker sebagai budaya baru trend fesyen di Indonesia

(Fadlia; 2021), dengan asumsi masyarakat Indone...g dapat menunjang pemakainya lebih fashionable?
130 responses

@ Sangat pas/ sesuai dengan wajah
@ Cukup pas/ sesuai dengan wajah
@ Kurang pas/sesuai dengan wajah
@ Tidak pas/ sesuai dengan wajah

@ Sangat setuju
@ Setuju

@ Kurang setuju
@ Tidak Setuju




7. Apakah anda membutuhkan masker yang dibuat sesuai dengan bentuk dan ukuran wajah anda

(costume) serta nyaman digunakan?
130 responses

@ Sangat membutuhkan
@ Membutuhkan

@ Kurang membutuhkan
@ Tidak membutuhkan

8. Material apa yang akan anda gunakan apabila membuat masker yang sesuai dengan ukuran
wajah anda?

128 responses

@ Kain katun

@ Polyester

@ Spundbond/meltblown
@ Plastik

9. Apabila anda akan membuat masker kain, mana yang akan anda pilih? (motif kain hanya sebagai
sample saja)
130 responses

@ Polos/ tanpa motif. (sumber;
Tokopedia.com)

@ Abstrak. (sumber: Lazada.co.id)
) Geometris. (sumber: Tokopedia.com)
@ Natural/ alam. (sumber: Blibli.com)




10. Desain tali mana yang anda butuhkan untuk membuat masker?

130 responses

@ Earloop (tali kebagian telinga)
menggunakan karet elastis

@ Headloop (tali melingkar kebagian
belakang kepala) menggunakan karet
elastis
Double (earloop dan headloop)
menggunakan karet elastis

@ Diikat (menggunakan tali)

Deskripsi Hasil Kuesioner Awal

Hasil responden mengenai penggunaan masker, yakni 61,5% masyarakat
selalu menggunakan masker ketika keluar rumah, 20,8% sering menggunakan
masker ketika keluar rumah, 17,7% menggunakan masker apabila diperlukan.

Hasil responden mengenai fungsi masker yang dibutuhkan responden, yakni
53,5% melindungi wajah, hidung dan mulut dari benda asing yang berasal dari
pathogen udara maupun debu. 31,8% melindungi wajah, hidung dan mulut dari
droplet. 14% melindungi wajah, hidung dan mulut dari debu dan kotoran. 0,7%
melindungi wajah dari sinar matahari.

Hasil responden mengenai masker yang sering digunakan, yakni 24,6%
menggunakan masker kain, 72,3% menggunakan masker medis/ bedah, 2,3%
menggunakan masker N95, dan 0,8% menggunakan respirator.

Hasil responden mengenai kesesuaian ukuran masker dengan wajah yang
digunakan, yakni 39,5% sangat pas (sesuai dengan ukuran wajah), 51,9% cukup
pas (sesuai dengan ukuran wajah), dan 0,8% tidak pas dengan wajah.

Hasil responden mengenai kenyamanan pakai masker yang biasa digunakan
responden, yakni 22,3% sangat nyaman, 53,8% cukup nyaman, 19,2% kurang
nyaman, 4,6% tidak nyaman.



Hasil responden mengenai masker sebagai trend fashion di Indonesia, yakni
20% sangat setuju, 63,1% setuju, 15,4% kurang setuju dan 1,5% tidak setuju.

Hasil responden mengenai kebutuhan masker yang sesuai dengan bentuk dan
ukuran wajah responden, yakni 36,2% sangat membutuhkan masker sesuai dengan
bentuk dan ukuran wajah, 50,8% membutuhkan masker sesuai dengan bentuk dan
ukuran wajah, 10,8% kurang membutuhkan masker sesuai dengan bentuk dan
ukuran wajah, 2,2% tidak membutuhkan masker sesuai dengan bentuk dan ukuran
wajah.

Hasil responden mengenai material kain yang akan digunakan apabila
membuat masker yang sesuai dengan ukuran wajah responden, yakni sebanyak
66,4% akan menggunakan kain cotton, 21,1% akan menggunakan kain polyester,
10,9% akan menggunakan spundbond, dan 1,6% akan menggunakan plastik.

Hasil responden mengenai motif kain yang akan digunakan untuk membuat
masker kain, yakni 63,8% akan menggunakan kain tanpa motif (polos), 4,6 % akan
menggunakan kain dengan motif abstrak, 30% akan menggunakan kain motif
geometris, dan 1,6 akan menggunakan motif alam.

Hasil responden mengenai desain tali yang diinginkan, yakni 46,9% earloop
(tali kebagian telinga menggunakan karet elastis), 37,7% headloop (tali melingkar
kebagian belakang kepala menggunakan karet elastis), 10,8% double (earloop dan
headloop), 4,6% diikat (menggunakan tali).



Lampiran D Pengujian Uji Pendahuluan

D.1 Grade Kelembaban Kain

1. Kain Anyaman Polos, Nonwoven dan Furing

E MMTsystem(Connected) ---[Untitled. mmt]

File Setting Edit Run Check Play Data Repett View Language Help
O] @ b0 s =) = v |ale === nlLly Ol=|~] @ &S 2]
A | B | ¢ | D | E | F G| H | [ | J [ K|
1 |Wetting Time Wetting Time Top Bottom Top Max Bottom Max Top Bottom Accumulative
i AATCC Top Bottom Absorption Absorption Wetted Radius Wetted Radius Spreading Speed Spreading Speed One-way transport index (%) OMMC
i (1-5) (1-5) Rate(1-5) | Rate(1-5) (1-5) (1-5) (1-5) (1-5) (1-5) (1-5)
4 kain Prima-1 3 5 1 4 1 5 1 5 5 5
5 |kain Prima-2 2 5 1 4 1 5 1 5 5 5
§ |Median 25 5 1 4 1 5 1 5 5 5
7 18133 1 o 0 v] 0 o 0 v] 0 v]
8
2. Kain Anyaman Polos, Woven, Furing
ﬂ MMTsystem(Connected) ---[Untitled.mmt]
File Setting Edit Run Check Play Data Report View Language Help
D|( | @ »n|m MEE elefe =)z 7 el viclgls == 27 a2~ & &l ?[x
A B | ¢ | b | E | F | 6 | H | | | J [ K| 1
1 Wetting Time Wetting Time,  Top Bottom Top Max Bottom Max Top Bottom Accumulative
L AATCC Top Bottom  Absorption Absorption Wetted Radius Wetted Radius Spreading Speed | Spreading Speed One-way transport index (%) OMMC
| 3| (1-5) (1-5) Rate(1-5)  Rate(1-5) (1-5) (1-5) (1-5) (1-5) (1-5) (1-5)
4 |kain Prima-1 2 5 1 4 1 5 1 5 5 5
g |kain Prima-2 2 5 5 3 1 5 1 5 5 5
g |Median 2 5 3 35 1 5 1 5 5 5
7 [IGR 0 0 4 1 0 0 0 0 0 0
| 8

3. Kain Anyaman Kepar, NonWoven, Furing

H MMTsystem(Connected) ---[Untitled.mmt]

File Setting Ed

it Run

Check Play Data

Report View Language Help

D|(E| +|®| »|i]|=|

RUM | 575 | COM 3| I [y e —
!EHE|IE|| |.2.|E *E*|E‘a|m.||

| VG 88| 2|z(n=| v|L]v Ola]~| @ Rl&| 2|

A B | C | D | E | F | G H | I \ J | K|

1 Wetting Time Wetting Time|  Top Bottom Top Max Bottom Max Top Bottom Accumulative
| 2 | 9GRADE SYSTEM Top Bottom  Absorption Absorption Wetted Radius Wetted Radius Spreading Speed | Spreading Speed One-way transport index (%) OMMC
| 3| (1-5) (1-5) Rate(1-5) | Rate(1-5) (1-5) (1-8) (1-8) (1-5) (1-5) (1-8)

4 |kain twil-1 3 1 5 1 1 1 1 1 1

g |kain twill-2 3 1 5 2 1 1 1 1 1

g |Median 3 1 5 15 1 1 1 1 1

7 |IOR 0 0 0 1 0 0 0 0 0

g



4. Kain Anyaman Kepar, Woven, Furing

H MMTsystem(Connected) ---[Untitled.mmt]

File Setting Edit

Run Check Play Data Report View Language Help

D||d| e »ln|E s 2lefe =z 7 EE ve]e &l == vy o=~ = &8 2
L

A B | C | D | E | F | G \ H | I | J | K |
1 Wetling Time |Wetting Time Top Bottom Top Max Bottom Max Top Bottom Accumulative
L GB Top Bottom | Absorption| Absorption Wetted Radius Wetted Radius Spreading Speed| Spreading Speed| One-way transport index (%) OMMC
1 3 (1-5) (1-5) Rate(1-5) | Rate(1-5) (1-5) (1-8) (1-5) (1-5) (1-5) (1-5)
4 kain twill-1 3 2 5 1 2 1 1 1 1 1
g | kain twill-2 3 2 5 1 2 1 1 1 1 1
g Median 3 2 5 1 2 1 1 1 1 1
7 1OR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
| 8

D.2 Permeabilitas Udara

1. Kain Anyaman Polos, Nonwoven dan Furing

;T E ST Static Air Permeability

INSTRUMENTS
Basic data
Style: ST3 cm kubik
Reference: R PRIMA KURALON
Date: 14.12.2022
Time: 13:30:25
Instrument: FX 3300 LabAir IV
Serial Number: 154
Settings
Test pressure: 100 Pa
Test area: 20 cm®

Mom § Min / Max:

-1.00/ -1.00 / -1.00 em’lem?/s

Statistical analysis

Average: 15.8 cmiemels
Minimum: 15.4 cm¥em®is
Maximum: 16.1 em lem®is
v 1.52 %
Cpk: 0.0000
Test results

1118.0 em®lem?rs

2/15.4 cmfem®ls

315.8 emlem?rs

4118.1 emlem®rs

5/15.8 em*fem?/s

10



2. Kain Anyaman Polos, Woven, Furing

i -TEST Static Air Permeability
INSTRUMENTS
Basic data
Style: 5T3 cm kubik
Reference: R PRIMA M10
Date: 14.12.2022
Time: 13:33:41
Instrument: FX 3300 LabAir IV
Serial Number: 154
Settings
Test pressure: 100 Pa
Test area: 20 cm®
Nom / Min / Max: -1.00/ 100 / -1.00 cm°lem®fs

Statistical analysis

Average: 9.08 cm¥emis
Minimum: 7.26 emYemle
Maximum: 11.4 emfem’/s
Cv: 181 %

Cpk: 0.0000

Test results

9.1 cmlems
7.30 cm/emfs

1
2
3|7.26 cm®emrs
4
5

10.4 em>lem?/s

1.4 cm3em?s

3. Kain Anyaman Kepar, NonWoven, Furing

= =TE ST Static Air Permeability
INSTRUMENTS
Basic data
Style: ST3 cm kubik
Reference: R TWILL KURALON
Date: 14.12.2022
Time: 13:42:28
Instrument: FX 3300 LabAir IV
Serial Number: 154
Settings
Test pressure: 100 Pa
Test area: 20 cm?®
Nom / Min / Max: -1.00 / -1.00 / -1.00 cm*fcm?/s

Statistical analysis

Average: 10.9 em¥em?is
Minimum: 10.3 em¥em?is
Maximum: 11.4 emlem¥/s
CW: 367 %
Cpk: 0.0000
Tast results

1]10.3 em®lem®rs

2]10.8 emlem?rs

3112 em®lem®is

4[11.4 em¥em?is

5|10.8 em®lcm?/s

11



4. Kain Anyaman Kepar, Woven, Furing

i EATEST

Static Air Permeability

INSTRUMENTS
Basic data
Style: ST3 cm kubik
Reference: R TWILL M10
Date: 14.12.2022
Time: 13:44:40
Instrument: FX 3300 LabAir IV
Serlal Number: 154
Settings
Test pressure: 100 Pa
Test area: 20 cm®

Mom  Min / Max:

-1.00/ -1.00 / -1.00 e lcm’ls

Statistical analysis
Average:

9.00 emem?is

Minimum: 8.68 emYem?is
Maximum: 9.41 emem®is
C\V: 261 %

Cpk: 0.0000

Test results

1/8.91 em®iemis

2/9.00 cmicm®is

3|g.68 cm lem®le

4|a.41 em iem®is

5)8.98 cmPicm®/s

12




Lampiran E Pengujian Nomor Benang

E.1 Pengujian Nomor benang (cara metris)

a. Bahan utama

Benang Lusi:

Jumlah Panjang 10 helai lusi setelah diluruskan=106,6 cm = 1,06 m
Berat 10 helai lusi = 0,015 gram

_ 1,066

= Tex = @
0,015 Nm

= 71,07 meter — 1000
71,07

= 14,07

Benang pakan:
Jumlah Panjang 10 helai pakan setelah diluruskan=109,2 cm = 1,09 m
Berat 10 helai pakan = 0,016 gram

_ 1,092 __ 1000

Nm=—— Tex = —
0,016 Nm
= 68,25 meter g
68,25
= 14,65
b. Furing
Benang Lusi:

Jumlah Panjang 10 helai lusi setelah diluruskan=104,4 cm = 1,04 m
Berat 10 helai lusi = 0,015 gram

_ 1,044

" 0,015

= 69,6 meter

1000
Tex =——
Nm

1000

69,6

=14,37

13



Benang pakan:

Jumlah Panjang 10 helai pakan setelah diluruskan=105,6 cm = 1,06 m

Berat 10 helai pakan = 0,015 gram

_ 1,056 _ 1000
== Tex=—
0,015 Nm
— 1000
=704 =
70,4
=14,20
E.2 Tabel Konversi Koefisien Nomor Benang
NO | Nm Nf Ne1 Ne2 Ne3 Ned Td Ts
1 Nm 0,500 Nm | 0,591 Nm 1,654 Nm 0,886 Nm 1,938 Nm 9000/Nm 29,029/Nm
2 2,000 Nf | Nf 1,181 Nf 3,307 Nf 1,772 Nf 3,875 Nf 4500/Nf 14,515/NT
1,693
3 Ne1 | 0,847 Ne1 | 2,8 Ne1 2,800 Net 1,500 Ne1 3,281 Net 5314,87/Ne1 | 17,143/Ne1
0,605
4 Ne2 | 0,302 Ne2 | 0,357 Ne2 Ne2 0,536 Ne2 1,172 Ne2 14881,6/Ne2 | 48,000/Ne2
1,129
5 Ne3 | 0,564 Ne3 | 0,667 Ne3 1,867 Ne3 Ne3 2,188 Ne3 7972,31/Ne3 | 25,714/Ne3
0,516
6 Ned4 | 0,258 Ned | 0,305 Ned 0,853 Ned 0,457 Ne4 Ne4 17439,4/Ne4 | 56,250/Ned
7 9000/Td 4500/Td 5314,87/Td | 14881,6/Td | 7972,31/Td | 17439, 4/Td | Td 0,003 Td
8 29,029/Ts | 14,515/Ts | 17,143/Ts 48000/Ts 25,714/Ts 56,250/Ts 310,034 Ts Ts

Sumber: https://staffnew.uny.ac.id

14



https://staffnew.uny.ac.id/

Lampiran F Pengujian Tetal Benang

F.1 Hasil pengujian tetal lusi dan pakan pada bahan utama

No Tetal Lusi Tetal Pakan
1 146 74
2 148 71
> 294 145
Rata-rata 147 72,5

Sumber: Penulis

F.2 Hasil pengujian tetal lusi dan pakan pada furing

No Tetal Lusi Tetal Pakan
1 129 62
2 130 61
) 259 123
Rata-rata 129,5 61,5

Sumber: Penulis

15



Lampiran G Pengujian Kelarutan Serat Kain

Bahan furing tidak diuji kelarutannya karena sudah jelas spesifikasi dari

materialnya yaitu 65% cotton dan 35% polyester (zhumar jaya interlining)

16



Tabel Berat Kain

Lampiran H Pengujian Berat Kain

Pengujian Bahan Utama Furing
Ke- Gramasi (g/m?) Gramasi (g/m?)
1 130 87
2 130 87
3 130 87
> 390 261
X 130 87

17




Lampiran | Pengujian Pencucian dan Stabilitas Dimensi

Tabel Hasil Pengujian Stabilitas Dimensi

Pengujian Bahan Utama Furing
Ke- Lusi pakan Lusi pakan
Awal | Akhir | Awal | Akhir | Awal | Akhir | Awal | Akhir

(cm) |(cm) |[(cm) [(cm) |(cm) |(cm) |(cm) | (cm)

1 35 333 |35 351 [352 [348 [352 [351

2 35,1 333 |35 352 |35 349 |35 35,1

3 35,1 332 349 |35 352 349 [352 |352

X 35,1 33,3 |35 351 [351 |349 |[351 |351
Perubahan dimensi dihitung dengan cara; 22and akhir—panjang awal, 450,

a. Perubahan dimensi bahan utama

Perubahan dimensi

_33,3-35,1
35,1

Perubahan dimensi arah pakan

_35,1-35

arah lusi

x 100% = -0,051 %

———x 100% = 0,003 %

35

b. Perubahan dimensi furing

Perubahan dimensi arah lusi

_34,9-35,1

= x 100% = -0,006 %

35,1

Perubahan dimensi arah pakan

_351-351
35,1

X 100% =0

18

panjang awal




Lampiran J Pengujian Tahan Luntur Kain

1.1 Nilai Dasar Evaluasi Gray Scale dan Staining Scale

Tabel Nilai Dasar Evaluasi Gray Scale

Nilai Arti
Nilai 5 | Tidak ada perubahan warna seperti yang ditujukkan tingkat ke-5 dalam
gray scale
Nilai 4 | Perubahan warna sesuai dengan tingkat ke-4 dalam gray scale
Nilai 3 | Perubahan warna sesuai dengan tingkat ke-3 dalam gray scale
Nilai 2 | Perubahan warna sesuai dengan tingkat ke-2 dalam gray scale
Nilai 1 | Perubahan warna sesuai dengan tingkat ke-1 dalam gray scale
Tabel Nilai Dasar Evaluasi Staining Scale
Nilai Arti
Nilai 5 | Tidak ada penodaan warna seperti yang ditujukkan tingkat ke-5 dalam
staining scale.
Nilai 4 | Penodaan warna sesuai dengan tingkat ke-4 dalam staining scale.
Nilai 3 | Penodaan warna sesuai dengan tingkat ke-3 dalam staining scale.
Nilai 2 | Penodaan warna sesuai dengan tingkat ke-2 dalam staining scale.
Nilai 1 | Penodaan warna sesuai dengan tingkat ke-1 dalam staining scale.

Tabel Nilai Hasil Evaluasi Tahan Luntur Gray Scale dan Staining Scale

Nilai Tahan Luntur Warna

Evaluasi Tahan Luntur Warna

5 Baik sekali
4-5 Baik

4 Baik
3-4 Cukup baik

3 Cukup
2-3 Kurang

2 Kurang
1-2 Jelek

1 Jelek

19




1.2 Pengujian Perubahan dan Penodaan warna Kain

Tabel Hasil Pengujian Perubahan Warna Kain (Gray Scale)

No Gray Scale
Sample 1 Sample 2
1 4/5 4/5
2 4/5 4/5
Tabel Hasil Pengujian Penodaan Warna Kain (Staining Scale)
L Staining Scale
(Mfl;[)t;;‘él)aer Bahan Utama Furing
Sample 1 Sample 2 Sample 1 Sample 2
Acetate 5 5 5 5
Cotton 5 5 5 5
Nylon 5 5 4/5 4/5
Polyester 4/5 4/5 5 5
Akrilylic 5 5 5 5
wool 5 5 5 5

20




Lampiran K Pengujian Daya Tahan Air Cara Siram (Spray Test)

OG

100 (ISO 5) 90 (1SO 4) 80 (ISO 3)

70 (ISO 2) 50 (1ISO 1)

<N

Gambar Standar nilai uji siram
Sumber: (AATCC committee, 2013)

Tabel Standar Nilai Uji Siram

Nilai Deskripsi
0 Pembasahan seluruh permukaan atas dan bawah

50 (I1SO 1) Terbasahi seluruh permukaan yang disiram

70 (1SO 2) Terbasahi setengah permukaan yang disiram. Hal ini terjadi
karena penggabungan daerah-daerah basah yang kecil

80 (ISO 3) Terbasahi pada permukaan yang disiram hanya pada area-area
kecil yang terpisah

90 (ISO 4) Tidak ada pembasahan, tetapi ada tetesan kecil yang menempel
pada permukaan yang disiram

100 (ISO5) | Tidak ada pembasahan dan tidak ada penempelan tetesan kecil

pada permukaan yang disiram.

21




Lampiran L Pengujian Sifat Sentuhan Kain

D H|» e EsWEL

Ae > VY5 onhia | |@ @D E

T eoweress | [ 1 v ||
CAR RAR TCC

BWa BWe T Ccw TCR Qmax SFCa SFCe
5 5 2 1 2 1 1 4 4 3 2 2
5 5 2 1 2 1 1 4 4 3 2 2
5 5 2 1 3 1 1 4 4 3 2 2
5 5 2 1 3 1 1 4 4 3 2 2

5.0 5.0 2.00 1.0 2.50 1.0 1.0 4.0 4.0 3.0 2.00 2.00

0.0 0.0 0.00 0.0 0.50 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.00 0.00

5.0 5.0 2,00 1.0 2.50 1.0 1.0 4.0 4.0 3.0 2.00 2.00

0.0 0.0 0.00 0.0 0.50 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.00 0.00

ousHne | | [ | Primay | Sensory

SRA3 SRAe SRWa SEWe  Smoothness  Softness  Warmness Total
1 1 1 1 2 1 4 1
1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 4 1
1 1 1 1 1 1 1 1
1.0 1.0 1.00 1.00 1.50 1.00 4.00 1.00
0.0 0.0 0.00 0.00 0.50 0.00 0.00 0.00
R
0.0 0.0 0.00 0.00 ' i ' )
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Lampiran M Pengujian Manajemen Kelembaban Kain

File Setting Edit Run Check Play Data Report View Language Help

D|(d| »|e| »u|E| Mm@ =(efm 2 |s|z [0 e vIS(a)a =|=(=x o[y O] @ RlE|
A B C D E F G H | J K

1 [ Jwetling Time Wetting Time ~ Top Bottom Top Max Bottom Max Top Bottom Accumulative

2 | AATCC Top Bottom Absorption Absorption| Wetted Radius Wetted Radius| Spreading Speed| Spreading Speed One-way transport index (%) OMMC

3 (1-3) {1-5) Rate(1-5) Rate(1-5) (1-5) (1-5) {1-5) (1-5) (1-5) (1-5)

4 [kain twill-1 3 1 5 1 2 1 1 1 1 1

g |kain twill-2 3 1 5 1 2 1 1 1 1 1

g (Median 3 1 5 1 2 1 1 1 1 1

7 [IGR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

8

Finger Print of Moisture Management Properties ( AATCC )

(Fabric:kain twill-1)

Grade ] (2] [3] [8]

Top wetting time (s)

Top absorption rate (%/s)

Top Max Wetted Radius (mm)

Top Spreading Speed (mm/s)

Bottom Wetting Time (s)

Bottom absorpticn rate (%/s)

Bottom Max Wetted Radius (mm)

Bottom Spreading Speed (mmi/s)

One-way transport index (%)

Overall moisture management

Grade K| 2] [3] [5]
Poor Fair Good Very Good Excellent
water proofFabric
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Lampiran N Pengujian Permeabilitas Udara

ATEST

Static Air Permeability

INSTRUMENTS
Basic data
Style: ST3 cm kubik
Reference: R TWILL mM10
Date: 14.12.2022
Time: 13:44:40
Instrumant: FX 3300 LabAir IV
Serial Number: 154
Settings
Test pressure: 100 Pa
Test area: 20 crm®
Mom / Min / Max: -1.00/ -1.00 / -1.00 cm°fem®fs

Statistical analysis
Average:

9.00 cm~fem©is

Minimum: 8.68 cm~femSis
Maximum: g.41 emlem®is
W 261 %

Cpk: 0.0000

Test results

1|8.91 emlem®/s

2|9.00 cm lem®/s

8.68 cm lcm /s

9.41 cm fcm s

| s | L2

8.98 cm3lcm®is
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Lampiran O Pengujian Ketahanan Termal

I L] *
Colibration Test | EXIT

Com

.. SWEATING GUARDED HOT-PLATE
SDLATLAS’ —RCT TestingtAuto mode

SYSTEM CONDITIONS

Company Politeknik STTT Bandi  OPeraor  [Trelia g unit temp.(deg) |_ss.00 | Measuring unit temp.(deg)
- \Thermaltop temp.(deg)
Date 21712248 Ref No Prima kuralon g  RET  RCT
T — rr————
Alpha(a) 0.0000 Rct0 0.0848 ! _

 rempersreise)

artom. 200 w650 e SE—

—  Arspeedms
Airspeed

pescroen L  Relatve humicry) pasedon S0 1100
Test Cycle Ii

No [ Time [ Voits | Amps | Power | TMu [ watts

1 2:52:40 23.298 2.297 53.516 157.882 9.388

2 3:07:31 23.208 2.297 53516 145679 8.662

3 53.516 147.506

4 53.467 147.520

Delete Data @ AllData  Right Data
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Lampiran P Efisiensi Filtrasi Bakteri

Kementerian  BALAI BESAR STANDARDISASI DAN PELAYANAN
o Perindustrian JASA INDUSTRI TEKSTIL Komite mm« Nasionat

REpR aaNe Jalan Jenderal A Yani No 390 Bandung 40272
Telepon (022) 7206214, 7206215 Fax. (022) 7271288
E-mail : bbt@kemenperin.go.id

o ) LABORATORIUM PENGUJIAN VW

ASLI
LAPORAN UJI
WO: 031/MASK/III/2023
Hasil Uji
| Spesimen yang Hasil Persyaratan Kesimpulan
4 s
o Total Hitungan | Efisiensi Filtrasi Kinsga (%}
Cawan [T) Bakteri [%]
|CFU)
L 1 1273 428 Tidak Lulus
(8 2 1265 432 Tipe A -
- 3 1299 41,7 Tipe B = 60
4 1236 44,5 Tipe C -
LS | 1287 422
Keterangan ‘
/¥ & B
CFU = Colony Forming Unit 1557 o \s
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P.1 Data Dan Ukuran Responden

Lampiran Q Uji Pakai Masker Kain

Jenis Nasion- Outer Outer
No Nama Usia | Kelamin Bentuk | Nesicoggigia®'\ outer canthus- | canthus- Cireum Alamat
Wajah | menton | nosetop - ) earloop/headloop | (kecamatan)
canthus | zygomatic | jaw line
1 Yuli Yulianti | 37 P Segitiga | 11,6 4,3 59 2 11,4 Headloop 25 Cikancung
2 | Wati 40 P Lonjong | 10,5 4,2 4,9 1,6 9,9 Earloop 17
3 | ImasK 38 P Lonjong | 10,5 4,9 4,9 2,3 10,2 Headloop 24 Rancaekek
4 | Wildan L 27 L Lonjong | 11,2 4,7 5,2 1,8 10,9 Earloop 15 Rancaekek
5 | Tialslamiati | 24 P Bulat 10,8 4,1 5,5 1,8 10,5 Headloop 25 Cicalengka
6 Siti Dinar 26 P 10,3 4,3 4.8 1,7 9,8 Headloop 28
7 JuliaN 25 P Oval 10,8 4.6 5,3 1,8 9,3 Headloop 25 Rancaekek
8 Umi Kulsum | 29 P Lonjong | 9,9 4,2 5,2 1,7 9 Headloop 27 Rancaekek
9 | HeniN 38 P Lonjong | 10,3 3,8 4,9 1,7 9,9 Headloop 25 Bojongsoang
10 | lis Laelani 38 P Oval 10,7 4,7 5,2 1,9 10,3 Headloop 25 Rancaekek
11 | Fazrian A 25 P Lonjong | 10,2 4,2 5 1,8 9,9 Headloop 24 Majalaya
12 | Wildan 19 L 11,7 4.6 54 1,7 9,1 Earloop 19 Soreang
13 | Rahmah 18 P 10 3,6 4.6 1,9 8,5 Earloop 18 Soreang
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14 | lvanna AQ 18 P 10 3,8 53 1,1 8,9 Earloop 18 Soreang
15 | Novi Lestari | 33 P Persegi | 10,2 3,2 54 1,2 9,6 Headloop 29
16 | Yeti N 34 P Persegi | 10,8 4 53 1,7 10 Headloop 25 Solokan Jeruk
17 | Sundan D 37 L Lonjong | 11,3 4,8 55 2 11,6 Earloop 23 Solokan Jeruk
18 | Huul 35 P 10,8 4,2 5,2 1,5 11 Headloop 23 Solokan Jeruk
19 | Rama 30 L Oval 10,3 4,3 5,3 2,3 8,9 Earloop 17 Solokan Jeruk
20 | Ismaliya 30 P Oval 10,8 4.1 5,8 1,3 10,1 Headloop 29 Solokan Jeruk
21 | Dian Meilani | 26 P Oval 9,3 4 5,3 1,2 8,6 Headloop 27 Solokan Jeruk
22 | lis Sugiarti 27 P Lonjong | 10 3,3 59 1,4 9,5 Headloop 22 Cicalengka
23 | Nurhasanah | 27 P Segitiga | 9,8 4 5,6 1,2 9,2 Headloop 27 Solokan Jeruk
24 | Sani R 30 P Bulat 9,8 3,3 54 1,2 9,8 Headloop 27 Solokan Jeruk
25 | Yati 40 P Persegi | 10,3 4,3 5,2 1=5; 10 Headloop 27 Solokan Jeruk
26 | Desy SP 37 P Bulat 10,8 4,2 53 1,4 10,2 Headloop 30 Ciparay
27 | DidaAN 25 L Oval 11,3 4.4 59 1,9 10,8 Earloop 19 Solokan Jeruk
28 | YeniH 34 P Oval 11 4 55 1,6 10,3 Headloop 27 Solokan Jeruk
29 | Linda 30 P Persegi | 10,2 3,8 55 19 9,6 Headloop 27 Solokan Jeruk
30 | Rani A 40 P Persegi | 10,6 4 55 1,9 9,6 Headloop 27 Margahayu
Rata-rata Ukuran 10,5 4,1 5,3 1,7 9,9
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P.2 Hasil Uji Pakai Masker Kain

A. Apakah anda mencuci tangan atau menggunakan anti septic sebelum menggunakan
masker? 1. Tidak mencucitangan 2. Hanya di lap ... dengan anti septic/ cairan berbahan dasar alkohol

30 responses

2 20 (66.7%)
15

10

5 5 (16.7%)

o, 0, . 0
1(3.3%) 0 0%) 4 (13.3%)
0 |
1 2 3 4 5

B. Ketika anda menggunakan masker kain, apakah anda dapat memastikan bahwa hidung, mulut
dan dagu anda tertutupi oleh masker? 1. Tidak te...5. Bagian pipi, hidung dan dagu semuanya tertutup

30 responses

30
29 (96.7%)
20
10
0 (0%) 1(3.3%) 0 (0%) 0 (0%)
0 | | |
1 2 3 4

C. Ketika anda menggunakan masker kain, apakah anda dapat memastikan tidak ada celah antara

wajah dan masker kain? 1. Terdapat celah pada se...dak ada celah pada bagian pipi, hidung dan dagu.
30 responses

30
24 (80%)
20
10
0 (0%) 0 (0%) 5 (16.7%)
o | |
1 2 3 4 5
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D. Setelah 5 menit anda menggunakan masker kain, apakah anda merasakan pengap/sulit bernafas
ketika menggunakan masker kain? 1. Tidak dapat ...5. Tidak pengap dan bisa bernafas dengan nyaman

30 responses

30
25 (83.3%)
20
10
0 (0%) 0 (0%) 0 (0%) 5 (16.7%)
0 \
1 2 3 4 5

E. Silahkan ucapkan kalimat berikut ini dengan suara keras. "saya menggunakan masker dengan
baik dan benar agar terlindung dari paparan debu ... pada saat berbicara ataupun menggerakkan mulut.

30 responses

30
27 (90%)

20

10
2(6.7%
0 (0%) 0 (0%) 1 (3.|3%) (6.7%)

0 | \
1 2 3 4

F. Setelah anda berbicara, silahkan buka masker kain yang anda gunakan, silahkan amati apakah
bagian dalam masker anda terlihat basah? 1. Basah...dikit lembab 5. Tidak terlihat basah/ tetap kering

30 responses

30
27 (90%)
20
10
0 (0% 0(0% 0 (0%
0 | ) l ) | ) 3 (10%)
1 2 3 4
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G. Setelah 15 menit menggunakan masker kain, apakah anda merasa gerah/panas dan lembab

pada area wajah selama menggunakan masker kai...lembab 5. Tidak merasa gerah/panas dan lembab
30 responses

30

25 (83.3%)

20

10

0 (0%) 0(0%) 1(3,3%) 4 (13.3%)

1 2 3

H. Apakah anda merasa nyaman menggunakan masker kain yang sesuai dengan ukuran wajah
anda? 1. Tidak nyaman 2. Kurang nyaman 3. Cukup nyaman 4. Nyaman 5. Sangat nyaman
29 responses

20

18 (62.1%)
15
10

9 (31%)
5
oy
00%) 1(3.4%)
0 |
1 2 3 4 5

|. Apakah anda merasa nyaman dengan material masker kain yang digunakan? 1. Tidak nyaman 2.

Kurang nyaman 3. Cukup nyaman 4. Nyaman 5. Sangat nyaman
30 responses

20
19 (63.3%)

15

10

7 (23.3%)

3 (10%)
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Lampiran R Pengujian Data

R.1 Uji Validitas dan Reliabilitas

Correlations

x1.1 x1.2 Total x1
x1.1 Pearson Correlation 1 403" a74”
Sig. (2-tailed) 027 .000
N 30 30 30
x1.2 Pearson Correlation 403" 1 .891"
Sig. (2-tailed) .027 .000
N 30 30 30
Total_x1  Pearson Correlation T74” .891" 1
Sig. (2-tailed) .000 .000
N 30 30 30
*, Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed).
**_Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed).
Correlations
x2.1 x2.2 x2.3 x2.4 Total x2
x2.1 Pearson Correlation 1 279 447" .376" .687"
Sig. (2-tailed) 135 .013 .041 .000
N 30 30 30 30 30
x2.2 Pearson Correlation 279 1 416" .361 .706™
Sig. (2-tailed) 135 022 .050 .000
N 30 30 30 30 30
x2.3 Pearson Correlation AAT 416" 1 .560" q77"
Sig. (2-tailed) .013 .022 .001 .000
N 30 30 30 30 30
x2.4 Pearson Correlation .376" .361 .560™ 1 .801"
Sig. (2-tailed) 041 .050 .001 .000
N 30 30 30 30 30
Total_x2  Pearson Correlation .687" .706™ T17" .801" 1
Sig. (2-tailed) .000 .000 .000 .000
N 30 30 30 30 30

*, Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed).

**_Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed).
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Correlations

Y1l Y2 Y3 Total Y
Y1 Pearson Correlation 1 413" .344 754"
Sig. (2-tailed) .023 .063 .000
N 30 30 30 30
Y2 Pearson Correlation 413" 1 .806™ .870™
Sig. (2-tailed) .023 .000 .000
N 30 30 30 30
Y3 Pearson Correlation 344 .806™ 1 .845™
Sig. (2-tailed) .063 .000 .000
N 30 30 30 30
Total Y  Pearson Correlation 754" .870™ .845" 1
Sig. (2-tailed) .000 .000 .000
N 30 30 30 30
*_Correlation is significant at the 0.05 level (2-tailed).
**_Correlation is significant at the 0.01 level (2-tailed).
Scale: ALL VARIABLES
Case Processing Summary
N %
Cases Valid 30 100.0
Excluded?® 0 .0
Total 30 100.0
a. Listwise deletion based on all variables in the
procedure.
Reliability Statistics
Cronbach's Alpha Part 1 Value .622
N of Items 32
Part 2 Value .680
N of Items 3°
Total N of Items 6
Correlation Between Forms .770
Spearman-Brown Coefficient Equal Length .870
Unequal Length .870
Guttman Split-Half Coefficient .847

a. The items are: x1, x2, x3.

b. The items are: x4, x5, x6.
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ltem-Total Statistics

Corrected Item- Cronbach's
Scale Mean if | Scale Variance Total Alpha if Item
Item Deleted if Item Deleted Correlation Deleted
x1 24.03 3.137 .643 754
X2 24.30 2.631 .592 794
X3 24.10 3.817 .489 791
x4 24.07 3.789 419 .802
x5 24.03 3.689 771 .758
X6 24.13 3.223 .706 742

Deskripsi uji validitas:

1. hasil interpretasi output: X1.1 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,774 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

2. hasil interpretasi output: X1.2 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,891 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

3. hasil interpretasi output: X2.1 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,687 dan

signifikansi 0,000 < 0,05

4. hasil interpretasi output: X2.2 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,706 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

5. hasil interpretasi output: X1.3 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,777 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

6. hasil interpretasi output: X1.4 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,801 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

7. hasil interpretasi output: Y.1 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,754 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

8. hasil interpretasi output: Y.2 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,870 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

9. hasil interpretasi output: Y.3 valid karena Thitung > Ttabel yaitu 0,845 dan
signifikansi 0,000 < 0,05

Uji reliabilitas berdasarkan table output “reliability statistic diketahui nilai
korelasi guttman split-half coefficient yaitu sebesar 0,847> 0,80, dengan demikian
dapat disimpulkan bahwa butir soal untuk variable (x) secara keseluruhan /

gabungan dinyatakan reliabel
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Reliability

Case Processing Summary

N %
Cases  Valid 30 100.0
Excluded? 0 .0
Total 30 100.0

a. Listwise deletion based on all variables in the

procedure.

Reliability Statistics

Alpha

Cronbach's

N of ltems

.553

2

Reliability

Scale: ALL VARIABLES

Case Processing Summary

N %
Cases Valid 30 100.0
Excluded?® 0 .0
Total 30 100.0

a. Listwise deletion based on all variables in the

procedure.

Reliability Statistics

Alpha

Cronbach's

N of ltems

714

4
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Kriteria Uji Reliabilitas

Nilai Koefisien Reliahilitas

Interpretasi

r< 02

Sangat Rendah

0,20 < ¢ = 0,40

Rendah

040 = <070

Sedang

070 < r= 0.5

Tingg

09 <r= 1.

sanpat Tingg

R.2 Analisis Jalur (Path Analysis)

1. Analisis Jalur (regresi)

Regression
Variables Entered/Removed?
Variables Variables
Model Entered Removed Method
1 Pembuatan
Masker Kain
(x2). Enter
Perancangan
masker kain
(x1)P
a. Dependent Variable: Kenyamanan Pakai (Y)
b. All requested variables entered.
Model Summary
Adjusted R Std. Error of
Model R R Square Square the Estimate
1 .7052 497 .460 1.51450

a. Predictors: (Constant), Pembuatan Masker Kain (X2),
Perancangan masker kain (X1)

ANOVA?2
Model Sum of Squares df Mean Square F Sig.
1 Regression 61.270 2 30.635 13.356 .000P
Residual 61.930 27 2.294
Total 123.200 29

a. Dependent Variable: Kenyamanan Pakai (Y)

b. Predictors: (Constant), Pembuatan Masker Kain (X2), Perancangan masker kain (X1)
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Coefficients?

Unstandardized Coefficients

Standardized

Coefficients

Model B Std. Error Beta t Sig.

1 (Constant) -11.950 4,916 -2.431 .022
Perancangan masker kain (X1) -.816 402 -.438 -2.031 .052
Pembuatan Masker Kain (X2) 1.708 .373 .988 4.580 .000

a. Dependent Variable: Kenyamanan Pakai (Y)

pedoman derajat hubungan

YV VYV VYV

2. Uji T Parsial

nilai pearson correlation 0,00 sampai dengan 0,20= tidak berkorelasi
nilai pearson correlation 0,21 sampai dengan 0,40= berkorelasi lemah
nilai pearson correlation 0,41 sampai dengan 0,60= berkorelasi sedang
nilai pearson correlation 0,61 sampai dengan 0,80= berkorelasi kuat

nilai pearson correlation 0,81 sampai dengan 1,00= berkorelasi sempurna

Dasar pengambilan keputusan uji t parsial berdasarkan nilai signifikansi:

Menurut imam ghozali (2011:201) jika nilai sig < 0,05 maka artinya variabel

independen (x) secara parsial berpengaruh terhadap variable dependen (y).

3. Uji F Simultan

Uji F untuk mengetahui ada atau tidaknya pengaruh simultan (bersama-sama)

yang diberikan variable bebas (X) terhadap variable terikat (Y). Menurut imam

ghozali (2011:101) jika:

e jika nilai sig < 0,05, atau Fhitung> F table maka terdapat pengaruh variable X

secara simultan terhadap variable Y.

e Jika nilai signifikan > 0,05, atau Fhitung < F table maka tidak terdapat

pengaruh variable X secara simultan terhadap variable Y

kesimpulan:

sig 0,000 < 0,005, maka dapat disimpulkan bahwa perancangan (x1) dan pembuatan

(x2) secara simultan bersama-sama berpengaruh terhadap kenyamanan.
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R.3 Kriteria Penafsiran Kondisi Variable Penelitian

Rata-rata Skor Penafsiran
4,21 -5,00 Sangat baik
3,41 - 420 Baik
2,61 — 3,40 Cukup baik
1,81 -2,60 Kurang baik
1,00-1,80 Tidak baik

Sumber: model pengontrolan kualitas (supranto,2000)

R.4 Kriteria Penafsiran Tingkat Hubungan Antar Variabel

Koefisien korelasi

Tingkat Hubungan

0,00 -0,199 Sangat rendah
0,20 - 0,399 Rendah
0,40 — 0,599 Sedang
0,60 - 0,799 Kuat
0,80 — 1,000 Sangat Kuat
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Lampiran S SNI Tekstil-Masker Kain

5 N I SMI 8914:2021

Standar Nagional Indonesia

Tekstil = Masker dari kain

- BADAM
BSND iions
IG5 59.080.58 (__ ) MABIOMAL
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SHll B914: 021

Tekstil = Masker dari kain

1 Ruang lingkup

1.1 Standarini menetapkan persyaratan muty masker yang berbuat dan cin benon dandatau
kain rapst dan berbagal jenis serai, bak lapsan uar atau lapsan dalam mawpun keduary

1.2 Standarini harya berlaku untuk masker yang lendin dan minimal dus lapes kain dan dapat
digunalcan bensang kal jreuseatie)

1.3 Stndar ini tidak berlakn untuk masker yang selruhnya terbuat dard kKain norwoven
(mirdenun) dam mmasker urulk b,

2  Aouan normatif

Ookumen acuan berkut sangal diperdukan uniuk penggunaan dokumen inl Unbuk acuan
berianggal, hanya e=disl lersebut yang dgunakan. Unfuk scuan Sdak beranggal, aouan
dengan sdsi Erakhr yarg digunakan {(eMmasis SEmua amandesmenmyal.

SHI IS0 139, Takstd = Ruangan sfand'sr uniuk pangondisan dan penguian

SHI IS0 2881-1, Prosedur pengambidan contoh o pevmenksaan cars vavabe! = Bagian 1:
wiuk rencana pevgambian como® hunggal pang dondsks cdengan bates mudu

penevmaan (AGL) unhuk pemenisaan bt per ot dengan kaakteastk mufy feaggal dan A0L

e’

5HI TBAS, Teksd = Cara uff daya lembus udava pada kain

5HI 0279, Teksd « Cam uj daya serap bahan feisti

SHI 150 141841, Teksh! = Cava uif kadar fommaldeivda = Aagan 1 = Rormaioenids hebas dan
yang rerhiomisis (melads ekl ar)

5HI 150 P0B506, Takshl = Cara uif fisan mtor - Sagian CO& Tahan iunfur warma tensdan
[DENCLTAE

SHI 1501 108-E04, Teksti — Cary uif fahan iuntor - Sagian E04: Tahan unfur warna fenhadan
kenngat

SHI E1M-.Tﬂﬂl—l$ﬂqrfl‘:mtﬂrllmtmtﬂlh{ﬂhwj

SHI 150 1483621, Teksal = Cara o amina ammatk sfenty funan ey fal wama azo =

Baguan 1: Dsisis peanpounaan zalh WwamE azo tedeniu yang danat dipernish dengan dan tanns
menpeksirak sarat

SHI 150 183623, Tekstl = Cara o amica ammatl sfenty funan a7 fal wama azo =
HBagian X Defeksi penpgunzan zaf wamae azo fedfenfu pang dapad mefepaskan 4=
amncarohsnzana

SHI 7334, Tek=tl dan Prodok Tekshl (TPT) = Cam o kadar ingam densistrais!
SHI 150 4220, Kam fekstV = Cara o ketahanan ferhadap pembasahan permukasn (LY siam)
SHI BAGD, Tewstd - Cava uf pevetapan kadar FROS dan AFOA pads bahan

SHI 150 20743, Tekstl = Peneniuan akffes anbbalder poduk pang  oiproses
penyempuTmaan anbbakien

©BEN 02 1 dasi 12

W Wby Enws i | pEwg
105 g pod | eubn U e sriun MSE U0 ENGP (U S U S s ) S | S pepues el adi weH



SHI B14:2021

SMl B45S, Meinds uf stondar svaives Efsensi Sias’ Bakfen (Bactenal Fitration
EficencwEFE) o'an malens’ masier mecs, menggunakan asrosol hiningls Stanhpiooooous
auveus (ASTM F2101-14, iDT)

SHl EM 14683, Masker medhs = Persyamatan dan metode uy

ASTM FZ28, Standerd test method for detsamining e mitad sficsncy of marerais wsed n
medical face masis 0 penefrabion by parfculales using laier spieres

3 Istilah definisi
Uniuk bujuan penggunaan dalam dokumen ind, istiah dan definisi beriut ini digunakan

31
miaskor

penuiup mulst dan hidung yang berfungsi sehagai peryaring partios], bakder dan vines

3.z

maskor dari kkain

masker yang erdin dan minimal dua lapes kain, lapsan luar dan apisan dalam yang iermsah
alau meryat dengan eknik Erieniu

33

e NyTPUCNAaan antibakior

penamibahan zai kimia pada kain yang dmaksudkan uniuk mencegah atau memgurangl
periumbuhan Daikier], Uniuk merarunkan jumian bakien atau membunun Dakben

3.4
aktivitas antibakben
kinerja lkain yang mendapatican proses penysmpOrnaan anabakien

CATATAM L altvilas antibaidoen borbeda dengan uji efsions Siras Dakien (Sackrial Fliradon
EficeencywBFE |

15

zat warna azo

SEMya&a yang mengandung gugus M= pada struktur molekulnya yang berfungsl sebagai
DLIJUS Pembarya warna |gugus kromodor)

1B
zat warna aro karsinogoen
SENyIsa Mmina aromatik yang dapai mepebabian kanker pada manusia dan hesan

ar
kadar logam torokstraksi
jumiah agam-lngam yang dapat tereksiraksi obsh larulan kenngat asam buatan pH 5,5

3.8

PFOS dan PFO&

anion terflsorinasi penuh yang digunakan sehagal garam dalam beherapa aplikasi atau
dimasukkan ke dalam polimer yang menpakan salah =2t senyawa yang dhasikan dar
profes peryemparnaan olak air

©EBN 3021 2 diari 12
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3.9

panyompumaan iodaik air |(water repoelend)

penambaian zai kimia pada iain yang dimaksodian agar dak mudah terpensiasi ar dan
memilii sifal iolsk air

340

ofisiensi filtrasi bakteri (Bacierial Fiiration

efekiriltas material masker dalam mencegah lewainya bakten aercsol; dingatakan dalam
persentase darl jumiah dketabu yang tdak mersmibus material masker pada laju abr ssrososl
yang dRetapkan

3.11
aorosol biologis
suspers parikel yang mengandung agen binlogis yang erdispersi dalam gas

31z

tedcanan diferensial

daya iembis udara pada masker, dukur dengan menenbokan perbedaan fekanan masker
dengan kondis aliran wdara, iemperatur dan ketembaban ssrenis

1.13

ofisiensi filtrasi partikel (Parficks Fiftration Efficienc pPFE)

efekinfas masker dalam memfitrasi partiked dalam ulowran terenby yang dapad melesatinga
dan dinyatakan dalam persen

4 Hiasiikasi dan penggunaan

Hiasifkasi dan penggunaan masker dari lain sebagai beriiout:
= Tipe & Masker kain unluk penggunaan wmum;

= Tipe B: Masker kain umiuk penggunaan Sitrasi bakberi;

= Tipe C: Masker kain unbuk penggunaan fitras parakel.

5§ Syarat mutu

Masker dari kain ditenhukan oleh persyaralan sebagaimana tercanium pada Tabel 1 ssbagai
bernkut:

a) Tipe A, parameier dan pengujian tesniess: wdara dantara rentang 150 mmidetic

sampai dengan G50 mmidetik sesual TE48, daya serap uniuk lapisan dalam masker
dan ki beibih loscil =ama dengan B0 debk seoum S| 0279, dan kadar formaldehida bebas
bdak lebdh I:tl'lTErTl;.'l:gl-E!-l.l.‘IEHl 150 141841

Apabila lapisan dalam masker dibual dar kain yang benwama ssiain puth, maka kadar
azo harus lorang dari 20 mgkpy sesuai SHI S0 143621 dan SM1 150 14262-3. Apabila
masker dibuat dan kain yang bersama, maks nial penibahan sama uniuk kelahanan
luntur warna kerhadap ooci minimim 4 dan nilsl pencodaan wama minimum 3-4 sesuai
dengan S8 150 105-C05. Apabila lapisan dalam masker dibuat dari kain yang bersama
selain pubth, maka nila penubahan sama unfuk ketahanan luntur warma lerhedap kerngat
minirem 4 dan rilal penodaan wama minimum 3-4 sesual dengan SN ED 108-E04, dan
nikai penabahan warna uniuk kelahanan luniur wama ferhadap saliva pada lapi=an dalam
minimal & sesual dengan SHI 8105

& BEN M 3 dari 12
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bl

ol

Apabila masker dan kain dberkan proses penyempurnaan @han air, parameler dan

pﬂ'g.léﬂ ketahanan terhadap pembasanan pemmukaan {ujl siam) minimal (50 2 sesai
EMI 150 4920, leadar PROS kurang dan 1,0 pgim* dan iotal kadar PROW kuramg dan

1.0 mgfig sesuai SHI B2ED, dan niai akdvitas anibaklen sfapisdococous swrews minimsal
200 dan kebsefa prevmonize minimal 2,00 sessal SHI 2D 20743

Tips B, selunih pammeter dan pengujian yang dilakukan pada Spe A keouali uj daya
fembus udara, drambah dengan parameler dan pengujian efisiens fitrasl bakfen lebdh
besar sama dengan 0% sesual dengan X1 8453, dan fekanan differersial lebih keal
sama dergan 15 mmH; Do sesual dengan ASTH F2289,

Tips €, selunih paameter dan pengujian yang dilakukan pada Spe A keouali ujl daya

fembus wdara, diamibah dengan parameter dan pengujian efisensi filiras parikulat sub-

mikron 0,1 mikron lebih besar sama dengan 0% sesuai dengan SKI BN 14683 dan

Eﬂmﬂfﬂﬂﬂmmlmml1 mmHion sesual  dengan
M R

Tabd 1 = Porsyaratan mabu masker dar kain

Persyaratan
Ho Janis Fartarangan
u Eatudit Tigss A Tipa B Tipa ©
1 Diarpa tainbas wfana mimidelik | 150 - 650 - - -
2 Diarpa sarap™ difik 5 el 5 &l 5 &l Beladcsionii mi
3 Fadar formaldehiia TS 1] TS Bl mi
Eairtiars e
4 Pl e bamiur wiama
i Tud g
i) Penoscian
- Poibahan sk 4 4 4 Blarsimiiinn
T ]
~ |Poed s s v sk I-4 34 34 Blarsimiiinn
b Kadingal saam dan
Basa™
- Poibahan sk 4 4 4 Blarsimiiinn
W™
- Pafoosd o s e i kil 4 34 34 T fn
) Saliva™ abialki 5 5 -1 Maimunm
5 | Zal wama ans mgkg 20 a0 20 Madsinm
Karsinogan®
6 | Kadar kegam
i i i
— Arman (&) kg 1.0 10 1.0 Bl S imi
~ Tkl [P mgkg 1.0 1.0 1.0 Madsinm
—  Badmmiun 00 kg o1 i o1 Pl B Avdi i
- Koball (Cop kg 40 40 40 Bl S imi
— TamBaga (Cuj mgkg 500 53,0 500 Madsinm
~ Mkl [Mi) kg 40 40 40 Bl S imi
- Bdariin [Hgh kg o2 o2 oo2 Bl S imi
D EBN M3 4 dard 12

w2z e Ll reuseitn e | s
105 wpgpod | eusahe L dgp ariun SISE W0 RGP (U ST NS S Ul U SE | SRSpusru s el e



SHIl B9 4820

Tabaol 1 = Persyaratan muty maskor dar kain [lanjutan)

o Junits Uji Hetesangan
fi
I Saliian Tipa & Tipa B Tipa G

T | Klahanan wrhadap Siala BO 2 Bo 2 Bo2

S IR FAnimum

TR |uji Sinam)
8 | Kadar PROE dan

PFO&™

- FFOE pgim® 10 10 1,0 Pladba i

— PEROAR mghkg 10 10 1,0 [ TETCT
@ | Milai abfivitas

arvlibsaiies ™

&) siaphororeas .00 Z00 2 [0 Bhnimum

duus
B Ao 200 200 2 0 Rinimum
BT
10 | Efsdar Minasl bakiri . = B0 & -
11 | Tekanan difererial T =15 3
Hy v
12 | Efsierns Mirasi paniikular . . B0 %
LELb-rikrod
3,1 milron)

T vl ek lapsan dalkaim
A el ik MEsker yang benaanng
U gkaly abis-aba ey scak)
3 ghala penodaan
1 ek il g el ey b
U dafler sEfriae aming sesua SN B0 14362-1 pada Tats 1
I peadlabici ok masker Mkl POt [Pl Il TeDla s [okik. i {wahir Siraifend
5 sl ok |apsan
" Hidak bl Subaiansd ganaim dan polren kdnnya
" el LTILk ST yaneg Mkl proses perfpempLmas antibakien
CATATAN Laptsan dakam dan lapisen ar masked harus dagal ditsd alan dengan jeleas supaya
miidah disnal pertad aanye Sheh peng guna

6 Pongambilan dan pengondisian condob

6.1 Pengambilan conboh untuk pengupan dilakukan memurut masng-masing standar ujl yang
diguniakan.

6.2 Pengondisian confoh wi dalam nuangan standar dilakukan sesuai 5150 1379,

T Maotodo uji

7. Dayatembuas udara

Pengujian daya fermibus udara dilakukan sesusi SMI 7848 menggunakan pemegang contoh
uji berbentuk cincin dengan luas anfoe 38,3 om? dan iekanan 125 Pa.

CATATAN Pongujian Slakiskan pada soluruh apaam secara e aman.

& BEN 3 5 dari 12
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7.2 Daya sorap
Pengujian daya serap dilbkukan sesua SM 0274,

7.3 HKadar iormaldetida bebas

Pengujian ladar formaldehida bebas dilakukan sesuai M 150 141841,
7.4 Tahan luntur wamma

7441 Tahan lunturwama terhadap pencucian

Pengujian lmhan untwr wama ferhadap penoucan diaiokan sesuai SMI 50 105506,
program A2E.

7.42 Tahan lunturwama terhadap keringat

Pengujian tahan luntur wama terhadap keringat dilakoukan sesuai 81 150 105-E04.
7.43 Tahan luntur wama terhadap ludah [saliva)

Penguiian tahan luniur wama fterhadap ludah {saliva ) diakukan sesusa Sl B105.
7.5 Zafwarna azo karsimogen

Pengujian zat wama aro karsinogen dilakukan  sesisa  SHI SO 143621 dan
SN SO 142823,

7.6 [Kotahanan terhadap pembesahan permukaan (uji siram]

Pengujian ketahanan ternadap pembasahan permuiaan (uji sram| dilaoskcan sesual SHI S0
QEE0.

CATATAN Apabila ukuran kain laptean luar pada mesier ldak menculiup uniuk dipasang peda aki
U, Maka ain dapat dsaimiboeng namin obpk pengamatan hanya pads wai ks e o mackr.

7.7 Kadar PFOS dan PFOA

Penguijian kadar PFOS dan PPOW, dilakukan sesual S 8360

7.8 HKadar logam tercksiraksi

Pengujian kadar logam &=, Ph, Bd, Ca, Su, Hi dan Hg dilaloskan sesuai 581 7334,
7.5 Akbtieitas antibaider

Pengujian penenhsan akiivilas antibakieri diakukan sesual SHI 150 20743

740 Efisiersi filtrasi baktoeri

Pengujian penenhan efsiensi filrasi bakien menggunakan asmsol binlogs. stapfyiooocous
aereus diakukan sesuai 5H| B4BS.

CBEN M1 & dari 12
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T.41 Tekanan diferensial

Pengupan tekanan dferensial diakukan sesuai SHI EN 14583

T.12 Efisiensi filrasi partikulat

Pengujan penentuan efisensi fitrasi partiolad diaoskan sesual A5TM FZ293

8 Syarat lulus uji

Masker dar kain dinyatakan luks uji apabila benfasarkan pengambilan ocontoh uniuk
pengujian dan penerimaan lof sesual SHI B0 3881-1 dengan AOL 2)5% dan memenuhi
SETiUa persyanaian yang ercanium pada Tabel 1.

9 Pongemasan
Masker dan kain ini dikemas dengan cara dibunglous dengan plastik.

10 Penandaan

Fenandaan sekurang-lurangnya harus mencaniumican:
e

niégara pembuad;

jenis serat setap lapsan

petunjuk peEnoucian;

ipe masksr dan kam.

CATATAN Pomandaan dagal fnaimbahibisn |abs

- afibabe, apabda kb prosds PO T aivlbabie ;

—  olak e, apebis malekin proses paiyETELIm aa 1olak

= labid : "clici sobobem dipakal” un ik prodik lanpe Mokl protes stenisas alss “dapal kangeung
DE” U PO Y] Mkl pross soaTisasi

=B8N 0 T dasi 12
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Lampiran B
firfoernatif)

Kolebihan dan kekurangan jenis masker

Tabel B.1 = Kelebihan dan kpkurangan jenis masker

Daitis Mg boar
Miaskis Bisdah NBE e
I il b il iy
F— (2 lagis} [ } ‘:;""‘m“
Mashar Bain
s 4 . ‘*.
e -
Prasrlinehian g e ¥a Wai L] Wa
ol bl i
i g OivEgeied
e’
Pustlindungam Tdaik Tidak Y Wa
T e
il g Ol
DTl atde
Pusrezisgahian ¥a Wa Y Wa
Wl crepler
Ertaai ] bk’
Eaifl (e abla
Efukifoitas Ty e 3 il | 0,1 mdaro R 0,7 il
10 -Blrs 30 - ¥5% 205% 230
Fiascw Sisad Longgar Ln-rﬁar ] Frkan
Dl dipsaboai Wa= Tidak Thdiak ™ ar--
ul@fey
Flazh s esadiy Ttk Tidak i Ya
face
s’ fir
Ttk ada Ttk Tidda W= i
b2 a
Hibar i o

* M arahor Fltiving Favegecs Risspiraior (FRR ) ahiowvaben NES [MOEH-4ICFRAd, A}

“FFP2 (EN 149-2001, Eropaj

* KMES [OECH2E-2008, Cina)

Y P2 (AEMIA 1T1E2013, AasalaMeow Teakand)

* KFD [KMOEL- 20 T84, Konaa)

* OE (JWEL W Moilicaton 214, 2018, Jepang)

| Driciscd by e Sabean o ddedjon hingga bargh)

= hdwalngn Goak digunakan kembal, namon doengan siol M35 sodiil, dapal Sp ok
dlfrgi".*rllﬂl.ill'l E saiing Jdipakai ulang, e an r-:"':s.ﬂ akan mmm{fpjh ﬂ
Fradggunakan Mol permakaan kimbal, o dengan memdi b o masher sohingga masier
e sudah oo dipake dapal dkeringian Wrea lekena sinar UV secand angsung solama 3-9 hari
U Facapiecs iespiraicr dapal digunakan kimbali selelah diboersiféen dengan ok P2
baian

©= Tidak ada keboodran dan B35 dan Faonmeecs NSpian ik Spakai dengan Lenar

BUMBER Erandar Al Palindung Din (APD ) uniuk Penangenan Cowid-19 4i Indonssia, 2020
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Lampiran C
(informatif)
Contoh masker dari kain
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Gambar C.1 - Masker dari kain 5%
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