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LAMPIRAN 

 

 

Lampiran 1 Lembar pengujian benang TR 30 
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Lampiran 2 Pengujian kekerasan gulungan benang (hardness) 
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Lampiran 3 Data efisiensi serta stop pakan mesin 56 dan 110 

 

Lampiran 3 Data efisiensi serta stop pakan mesin 56 dan 110 (lanjutan) 
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Lampiran 4 Timing sub-nozzle 

 

 

 

Lampiran 5 Jarak antar sub-nozzle pertama hingga terakhir 
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Lampiran 6 Weft insertion dan arrival time (32 picks sample) mesin 110 

 

 

Lampiran 7 Weft insertion dan arrival time (32 picks sample) mesin 56 
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Lampiran 8 Weft insertion dan arrival time (jarak 6,5 cm mesin 56) 

 

Lampiran 9 Weft insertion dan arrival time (jarak 7 cm mesin 56) 

 

Lampiran 10 Weft insertion dan arrival time (jarak 7,5 cm mesin 56) 
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Lampiran 11 Weft insertion dan arrival time (jarak 6,5 cm mesin 110) 

 

Lampiran 12 Weft insertion dan arrival time (jarak 7 cm mesin 110) 

 

Lampiran 13 Weft insertion dan arrival time (jarak 7,5 cm mesin 110) 
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Lampiran 14 Pengukuran tekanan udara sub-nozzle dengan manometer 

 

Lampiran 15 Pengukuran tekanan udara sub-nozzle dengan manometer (2) 
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Lampiran 16 Data cacat short pick sebelum dan sesudah (mesin 56 dan 110) 
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Lampiran 17 Form. cek mesin air jet loom 

 


