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INTISARI 

 

Salah satu mesin yang digunakan PT World Yamatex Spinning Mills untuk 

menghasilkan sliver carding adalah mesin carding Toyoda tipe Cn. Dari 

pengamatan yang dilakukan jumlah nep di sliver carding yang dihasilkan terkadang 

tidak sesuai dengan standar perusahaan. Salah satu kemungkinannya hal tersebut 

dapat disebabkan oleh proses carding action yang kurang efektif. 

Banyaknya jumlah Nep pada suatu benang akan mempengaruhi pada kualitas 

benang tersebut. Untuk menghasilkan mutu benang yang optimum, hal ini dapat 

dilakukan dengan mengoptimalkan parameter-parameter proses. Salah satu 

parameter proses menurunkan nep adalah dengan cara merubah diameter pulley 

silinder untuk meningkatkan kecepatan top flat sehingga didapatkan kecepatan 

yang tepat untuk menghasilkan carding action yang efektif. 

Penelitian dilakukan dengan merubah kecepatan top flat dengan cara mengganti 

dimeter pulley silinder yaitu dari 120 mm ke 130 mm dan 140 mm dengan 

kecepatan silinder tetap 300 PPM. Sliver yang dihasilkan kemudian diuji jumlah 

nepnya. 

Berdasarkan hasil pengujian dan analisis statistik anava yang dilakukan, 

penggantian diameter pulley silinder memberikan pengaruh terhadap jumlah nep 

pada sliver carding yang dihasilkan. Diameter 120 mm menghasilkan jumlah nep 68 

buah per gram, diameter 130 mm menghasilkan jumlah nep 55 buah per gram 

sedangkan dimeter 140 mm menghasilkan jumlah nep 42 buah per gram, dengan 

demikian dapat disimpulkan bahwa untuk mengurangi jumlah nep pada sliver 

carding dapat dilakukan dengan merubah diameter pulley silinder. 

 


