LAMPIRAN

Lampiran 1 Data pengujian bahan baku

1. Pengujian gramasi kain

a. Kain katun Jepang (navy)

_ 100 x 100

10 x 10

b. Kain katun Jepang (broken white)

_ 100 x 100

10 x 10

x 1,22716 g = 122,716 g/m?

x 1,15029 g = 115,029 g/m?

Gambar proses pengujian gramasi kain

2. Penguijian identifikasi serat cara pembakaran

Nama Sifat Sisa Jenis
No. kain ALY el pembakaran | pembakaran serat
Katun
. Kertas | Meneruskan Serat
1 Jepang ' terbakar | pembakaran M halus selulosa
(navy)
Katun
> Jepang Putih Kertas | Meneruskan Abu halus Serat
(broken terbakar | pembakaran selulosa
white)
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Gambar hasil pengujian pembakaran serat




3. Penguijian identifikasi serat cara pelarutan
No. Nama kain Hasil uji pelarutan Jenis serat
Katun Jepang Larut seluruhnya dalam larutan 0
1 (navy) asam sulfat (H,SO,) 70%. 100% kapas
Katun Jepang Larut seluruhnya dalam larutan 0
2 (broken white) asam sulfat (H,SO,) 70%. 100% kapas
Gambar hasil pengujian pelarutan serat
4. Pengujian kekakuan kain
Kekakuan (cm)
frf Katun Jepang Katun Jepang
Percobaan Posisi (navy) (broken white)
Lusi Pakan Lusi Pakan
1 Muka 1 2,1 1,85 2,2 1,85
Muka 2 2,05 1,45 1,9 1,25
Belakang 1 2,1 1,55 1,9 1,35
Belakang 2 2,1 1,3 1,95 1,35
2 Muka 1 2 1,6 2,15 1,2
Muka 2 2 1,6 1,95 1,2
Belakang 1 2,15 15 1,85 1,35
Belakang 2 2,2 1,7 2,05 1,35
3 Muka 1 1,95 1,7 2 1,35
Muka 2 2,05 1,55 2,15 1,25
Belakang 1 2,15 1,7 1,95 1,35
Belakang 2 2,15 1,7 1,95 1,3
Jumlah 25 19,2 24 16,15
Rata-rata 2,083 1,6 2 1,346
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a. Kain katun Jepang (navy)

Panjang lengkung rata-rata lusi

= (CL)x 0,5
= 2,083 x 0,5
= 1,042

Panjang lengkung rata-rata pakan

=(CP)x 0,5
=1,6x%x0,5
=0,8

Flexural rigidity lusi
=0,1W CL®

=0,1 x 122,716 x (2,083)*

= 110,963 g/lcm?
Flexural rigidity pakan

=0,1W CP?

=0,1 x 122,716 % (1,6)*

= 50,264 g/cm?
Kekakuan total

= /(GL+GP)

= /(110,963+50,264)

= /161,227
= 12,697 g/cm?
Bending modulus

_12GT x 10°
== -

9

_ 12x 12,697 x 10°
B (0,024)°

_ 152,364 x 10°
T 01,3824 x 10°

= 11,0217 g/cm?
= 11,0217 x 10 kg/cm?

b. Kain katun Jepang (broken white)
Panjang lengkung rata-rata lusi
=(CL)x 0,5
=2x0,5
=1
Panjang lengkung rata-rata pakan
=(CP)x 0,5
=1,346 x 0,5
=0,673
Flexural rigidity lusi
=0,1wcL®
=0,1 x 115,029 x (2)°
= 92,023 g/cm?
Flexural rigidity pakan
=0,1W CP®
= 0,1 x 115,029 x (1,346)°
= 28,040 g/cm?
Kekakuan total

= /(GL+GP)

= /(92,023+28,040)

=,/120,063
= 10,957 g/cm?
Bending modulus

_12GT x 10°
===

g

_ 12 x 10,957 x 10°
- (0,022)°

_ 131,484 x10°
"~ 1,0648 x 10°

= 12,348 g/cm?
= 12,348 x 10" kg/cm?
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5.

Pengujian kelangsaian kain

_ Kelangsaian kain (%)
No. Nama kain
Muka Belakang Rata-rata
1 Katun Jepang (navy) 63,45 67,97 65,71
2 Katun Jepang (broken white) 66,37 55,07 60,72

AN

Gambar hasil pengujian kelangsaian kain
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6. Pengujian tahan luntur warna terhadap gosokan
Nilai

No. Sampel uji Gosokan | staining Grey
scale scale

) Kering 4/5 4/5

1 Kain dengan sulaman karawo

Basah 4 4/5

, | Kain tuck dengan kombinasi katun Kering 415 415

Jepang navy dan broken white Basah 4 4/5
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7. Pengujian kekuatan tari

k jahitan

a. Kain katun Jepang (navy)

Lusi Pakan
No. | Kekuatan Keterangan Kekuatan Keterangan
(kg) (kg)
1 31 Benang jahit putus 25 Kain sobek dan benang-
benang kain tergelincir
2 30 Benang jahit putus 26 Kain sobek dan benang-
benang kain tergelincir
Kain sobek, benang
3 28 Benang jahit putus 27 jahit putus, benang-
benang kain tergelincir
Lusi Pakan
Percobaan Kekuatan _ —w Kekuatan _ —
Kg N (x-X) | (x-X) kg N (X-X) | (X-X)
1 2T 303,8 | 13,07 | 170,74 | 25 245 -9,8 | 96,04
2 30 294 3,27 | 10,67 26 254.,8 0 0
3 28 274,4 | -16,33 | 266,78 | 27 264,6 9,8 96,04
Jumlah 39 872,2 448,19 | 78 764,4 192,08
Rata-rata | 29,67 | 290,73 149,40 | 26 254.8 64,03
SD Lusi = [2¥ X SD Pakan = |2 %)
n-1 n-1
. |448,19 _ (192,08
SD Lusi = |—= SD Pakan = |—=
SD Lusi = 14,97 SD Pakan = 9,8
CV Lusi == x 100% CV Pakan = = x 100%
. 14,97 _ 98
CV Lusi = 59073 * 100% CV Pakan = 5548 100%

CV Lusi = 5,14%

CV Pakan = 3,84%

b. Kain katun Jepang (broken white)

Lusi Pakan
No. | Kekuatan Kekuatan
Keterangan Keterangan
(kg) g (kg) g
1 24,5 Benang jahit putus 21 Kbaln sobek dan benang-
enang kain tergelincir
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Lusi Pakan
NO- | Kekuatan Keterangan Kekuatan Keterangan
(kg) (kg)
2 28,5 Benang jahit putus 19 Kain sobek dan benang-
benang kain tergelincir
3 28 Benang jahit putus 17 Kain sobek dan benang-
benang kain tergelincir
Lusi Pakan
Percobaan | Kekuatan _ —, | Kekuatan _ —
kg N (X-X) (X-X) kg N x-x) | (X-X)
1 24,5 | 240,1 | -50,63 | 2563,73 | 21 | 205,8 | -49 2401
2 28,5|279,3|-11,43 | 130,72 | 19 | 186,2 | -68,6 | 4705,96
3 28 | 274,4|-16,33 | 266,78 | 17 | 166,6 | -88,2 | 7779,24
Jumlah 81 | 7938 2961,23 | 57 | 558,6 14886,2
Rata-rata | 27 | 264,6 987,08 | 19 | 186,2 4962,07
SD Lusi= |Z%% SD Pakan = |ZXX.
n-1 n-1
SD Lusi= |21 SD Pakan = /—14886‘2
3-1 3-1
SD Lusi = 38,48 SD Pakan = 86,27
CV Lusi = 2> x 100% CV Pakan = = x 100%
. _ 38,48 _ 86,27
CV Lusi = 764,00 100% CV Pakan = 1563 100%
CV Lusi = 14,54% CV Pakan = 46,33%

8. Pengujian slip jahitan pada jahitan kain tenun (metode bukaan jahitan tetap)

a. Kain katun Jepang (navy)
Lusi
- Bukaan jahitan awal pada beban 5N (0,5 kg) = 5 mm
- Bukaan jahitan 3 mm = (3 mm x 5) + 8 = 23 mm
Gaya pada bukaan jahitan 3 mm 7 kg
- Bukaan jahitan 6 mm = (6 mm x 5) + 8 = 38 mm

Gaya pada bukaan jahitan 6 mm 11,5 kg
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Pakan

Bukaan jahitan awal pada beban 5N (0,5 kg) = 5 mm
Bukaan jahitan 3 mm = (3 mm x 5) + 5 =20 mm
Gaya pada bukaan jahitan 3 mm =20,4 kg

Bukaan jahitan 6 mm = (6 mm x 5) + 5 =35 mm
Gaya pada bukaan jahitan 6 mm =20,4 kg

b. Kain katun Jepang (broken white)

Lusi

Bukaan jahitan awal pada beban 5N (0,5 kg) =5 mm
Bukaan jahitan 3 mm = (3 mm x 5) + 0 = 15 mm
Gaya pada bukaan jahitan 3 mm =20,4 kg

Bukaan jahitan 6 mm = (6 mm x 5) + 0 = 30 mm
Gaya pada bukaan jahitan 6 mm 220,4 kg

Pakan

Bukaan jahitan awal pada beban 5N (0,5 kg) = 6 mm
Bukaan jahitan 3 mm = (3 mm x 5) + 0 = 15 mm
Gaya pada bukaan jahitan 3 mm 10 kg

Bukaan jahitan 6 mm = (6 mm x 5) + 0 = 30 mm

Gaya pada bukaan jahitan 6 mm 13,5 kg
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Lampiran 2 Peta proses penjahitan busana ready-to-wear deluxe 1

Peta Proses Penjahitan Bolero Busana Ready-to-Wear Deluxe 1

47

Trikot Trikot Trikot
Badan  badan Badan badan Badan badan  List nterfining List Iaterining  List  Interlining Depun Interlining Depun Interfining Depun Interlining Trikot List  Interfining Trikot List  Interlining Komponen Lapisan Lapisan Komponen Lapisan Lapisan
belakang belakang depan 1 depan 1 depan 2 depan 2 depan 1 1 depan 2 2 belakang 3 depan 1 4 depan 2 5 belakang 6 Lengan 1 jgngan 1 lengan 1 7 Lengan 2 lengan 2 lengan 2 8 tuck1 saku1 saku2 fuck2 saku3 sakud
1 Q) Setrika ©) setika 5 Q) setika ¢ () Setka 1) Setrika 13Q) sewka  17(() Setika  19(() Setka  21(() Setrika 2() Setika  31(() Setr Setrika Setrika 41(") Gabung lapisan  45(_ ) Gabung lapisan
trikot trikot trikot interlining intertining interlining intertining interlining Interiining trikot trikot intertining saku saku
2z Obras ) Obras 7 Obras 1 Obras ) Obras 18 Obras. Obras ) Obras 30 ) Obras Obras Obras. a2 Gunting balik 46 Gunting balik
43

5 . Gabung bahu 15 Gabung fist 23 Gabung depun 33 Gabung fist lengan

Gabung bahu 186 . Gabung list

28 ¢ Gabung list

24 . Gabung depun

26 Gabung list

27 Gunting balik

28 Som depun

aud‘) ‘Gabung kerung lengan
40<> Gabung kerung lengan
44 ¢ Pasang saku

Sambung pinggir
saku

Sambung pinggir
saku

48 . Pasang saku
a3 . Jahit tindas saku
50| Q Quaiity control

Buang sisa benang

s2(() Setrika hasil akhir
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| Keterangan Simbol Peta Proses

{; Start/mulai

O mesintocksticn
@ wesinoveriook
@ Setrikalpress
D rand wors

KX nspection process

A Finish




Peta Proses Penjahitan Tunik Busana Ready-to-Wear Deluxe 1

Trikot badan Trikot badan
Badan belakang belakang Depun belakang Interlining 1 Tali sengkelit Badan depan depan Depun depan interlining 2
Setrika trikot 3 @ Setrika inferlining
Obras 4 ¢ ) Obras
5 Gabung depun belakang dan tali sengkelit 11 Gabung depun depan
6 Gunting balik 12 Gunting balik

Gabung bahu
Jahit tindas leher

Sambung depun kerung lengan

Gunting balik

Jahit tindas kerung lengan

Sambung pinggir badan Keterangan Simbol Peta Proses

Som depun dan kelim bawah badan Start/mulai

Pasang kancing Mesin lockstitch

Quality control Mesin overfock

. Setrika/press
Buang sisa benang

Hand work
Setrika hasil akhir

Inspection process

P eiCleX JORN

Finish
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Rok depan 1 Furing rok depan 1

Y

Rok belakang 1

Peta Proses Penjahitan Rok Busana Ready-to-Wear Deluxe 1

Furing rok belakang 1

(Y

Rok depan 2 Furing rok depan 2

Y

Gabung rok depan dan belakang

Gabung furing

Sambung ujung rok depan

Gunting balik

Rok depan 1

Furing rok depan 1

Gabung furing

Invisible zipper

Y

10 d) Pasang zipper

1 Gabung furing 2 Gabung furing 5
3 Gabung rok depan dan belakang 7
4 Gunting balik 8
9

Sambung zipper

Sambung bagian tengah
Jahit kupnat

Obras

Komponen tuck

\V4

Pasang fuck

Jahit tindas fuck

Ban pinggang

Interlining

17(C)) Setrika interlining

Pasang ban pinggang
Jahit ujung ban pinggang
Gunting balik

Jahit bawah ban pinggang
Pasang kancing kait
Quality control

Buang sisa benang

Setrika hasil akhir
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Keterangan Simbol Peta Proses

>K0080]

Start/mulai

Mesin lockstitch
Mesin overlock
Setrikalpress
Hand work
Inspection process

Finish




Lampiran 3 Peta proses penjahitan busana ready-to-wear deluxe 2

Peta Proses Penjahitan Rompi Busana Ready-to-Wear Deluxe 2

Badan Trikot ~ Komponen ) Badan Trikot Intertining Komponen _ Badan Trikot Interlining Interlining Interlining
belakang  badan tuck1 Lapisan 1 gopan1  padan  Depuni 1 tuck2 Lapisan2 gopan2  padan  Depun2 2 Ban 3 Kerah 1 Kerah 2 4

YYYYYYVYVYVYYYYVYYYVYY

1 Q) setrikatrikot 3 () Gabung & () setrikatikot & () Setrika 14(") Gabung () setrikatrikot 19 Setrika 27 Setrika Setrika
interfining intertining interfining intertining
2 15 Gunting balik
Obras D Gun ing ball Obras 28 Jahit ujung

Gabung kerah

() Jahit tindas

16() Jahit tindas ) '
pinggir 10() Gabung depun 23(/Y) Gunting balik

pinggir 21(_) Gabung depun 34(/) Gunting balik

1Y) Gunting balik 22(/Y) Gunting balik

12 . Gabung bahu 23 Gabung bahu

13 . Gabung bahu

24 . Gabung bahu
25 Obras

26( ) Sambung pinggir badan

30 Pasang ban

31 Jahit tindas ban

35 . Pasang kerah

Keterangan Simbol Peta Proses

%Y Som depun
T v Start/mulai

37 Pasang kancing O Mesin fockstitch

Quality control @ Mesin overlock
39(/\) Buang sisa benang © setrikapress

40 Setrika hasil akhir D riana work
KE Inspection process

A Finish
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Peta Proses Penjahitan Tunik Busana Ready-to-Wear Deluxe 2

Trikot Trikot
Badan badan Depun Interlining Tali Badan badan Depun Jnterﬂmng Trikot L 2 Trikot mremmng Tali M ‘2 Interlining Tali
belakang  belakang belakang 1 sengkelit  depan depan depan Lengan 1 lengan 1 engan lengan 2 sengkelit anse 4 sengkelit
1 © Setrika trikot 3 © Setrika 7 O Selrika trikot 9 Setrika 75 Setrika trikot 15 Setrika trikot 23 Setrika

interlining
Obras

interlining
Obras

fnten’mrng
Obras

interlining
Obras

Obras

24

Sambung pinggir dan 29
gabung tali sengkelit

Sambung pinggir dan

5 Gabung depun belakang dan tali " . Gabung depun depan 25
gabung tali sengkelit

6 Gunting balik 12 @ Gunting balik

Gabung bahu

Jahit tindas leher

17 (b Gabung kerung lengan

Gabung kerung lengan
Sambung pinggir badan dan

Jahit kerut lengan

26 CP Pasang manset

30 . Pasang manset

Keterangan Simbol Peta Proses

Obras
Start/mulai

32 (/\) Som depun dan kelim bawah Mesin Jockstitch

33(/\) Pasang kancing

Mesin overiock

Quality control Setrikal/press

35(/\) Buang sisa benang Hand work

Inspection process

£ @ Setrika hasil akhir

>0 e0

Finish
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Peta Proses Penjahitan Rok Busana Ready-to-Wear Deluxe 2

Rok belakang 1 Rok belakang 2 Invisible zipper Rok depan Lapisan saku Ban pinggang Interlining
Obras Obras ) Obras 9 Sambung lapisan 14 @ Setrika inferfining
8 Jahit kupnat
3 <) Pasang zipper . 4
. 10 Gabung saku
4 Sambung zipper
A 11 Jahit tindas saku
5 Sambung bagian tengah
6 Jahit kupnat
12 Gabung rok depan dan belakang
13 Jahit kelim bawah

15 . Pasang ban pinggang

16 . Jahit ujung ban pinggang

17 (/\) Gunting balik

Keterangan Simbol Peta Proses

18 . Jahit bawah ban pinggang v
Start/mulai
19 f‘\ Pasang kancing kait

Mesin fockstitch

Quality control

O

D Mesin overlock
© Setrikalpress

@ Hand work
K3

Inspection process

A Finish

21 'A\ Buang sisa benang

22 @ Setrika hasil akhir
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