LAMPIRAN

Lampiran 1 Data Pengujian

A. Uji Pembakaran
Tujuan :

1. Kain Lurik Telupat

Asap : Berwarna Putih
Bau : Seperti kertas terbakar
Sifat Pembakaran : Mudah terbakar dan meneruskan pembakaran

Sisa Pembakaran : Meninggalkan abu halus berbentuk serat dan berwarna hitam

keabu-abuan
Kesimpulan :

Dari hasil identifikasi uji pembakaran pada kain lurik jenis telupat dapat
disimpulkan bahwa serat penyusun kain lurik tersebut adalah jenis serat kapas

(Selulosa).

2. Kain Lurik Udan Liris

90



Asap : Berwarna Putih
Bau : Seperti kertas terbakar
Sifat Pembakaran : Mudah terbakar dan meneruskan pembakaran

Sisa Pembakaran : Meninggalkan abu halus berbentuk serat dan berwarna hitam

keabu-abuan
Kesimpulan :

Dari hasil identifikasi uji pembakaran pada kain lurik jenis telupat dapat
disimpulkan bahwa serat penyusun kain lurik tersebut adalah jenis serat kapas

(Selulosa).

3. Kain Toyobo Beige

Asap : Berwarna Putih
Bau : Seperti plastik terbakar
Sifat Pembakaran : Mudah terbakar dan meneruskan pembakaran

Sisa Pembakaran : Meninggalkan bulatan lelehan seperti plastik terbakar pada
sisa pembakaran

Kesimpulan :

Dari hasil identifikasi uji pembakaran pada kain dengan nama pasar kain toyobo
dapat disimpulkan bahwa serat penyusun kain tersebut adalah jenis serat buatan

atau sintetis.

4. Kain Toyobo Karamel
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Asap : Berwarna Putih
Bau : Seperti plastik terbakar
Sifat Pembakaran : Mudah terbakar dan meneruskan pembakaran

Sisa Pembakaran : Meninggalkan bulatan lelehan seperti plastik terbakar pada
sisa pembakaran

Kesimpulan :

Dari hasil identifikasi uji pembakaran pada kain dengan nama pasar kain toyobo
dapat disimpulkan bahwa serat penyusun kain tersebut adalah jenis serat buatan

atau sintetis.
B. Pengujian Gramasi Kain

Tujuan : Mengetahui Gramasi kain untuk mengetahui berat kain per permeter

persegi serta untuk memberikan informasi ketebalan kain.

Panjang X Lebar Kain = 10 x 10

1. Kain Toyobo Beige 3. Kain Lurik Telupat
100 x 100 200 » 100
= Tox1o ¥ 484 =1484g/m2 = Tox o ¥ 1421 =1421g/m2
2. Kain Toyobo Karamel 4. Kain Lurik Udan Liris
100 x 100 100 % 100
= Tox10 X 1395 =1395g/m2 =g -qo ¥ 1355 = 1355 g/m2

C. Uji Pelarutan (Kualitatif)

Tujuan : Mengidentifikasi jenis-jenis serat berdasarkan kelarutannya dalam jenis

pelarut yang digunakan dalam pengujian kelarutan serat.
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No | Jenis Kain Bahan Pelarut & Jenis Serat Dokumentasi
Hasil Pelarutan
1 | Kain Lurik Larut secara Berdasarkan hasil
Telupat sempurna dalam pelarutan serat
larutan H2SO4 termasuk jenis
70% serat kapas.
2 | Kain Lurik Larut secara Berdasarkan hasil
Udan Liris sempurna dalam pelarutan serat
larutan H2S0O4 termasuk jenis
70% serat kapas.
3 | Kain Toyobo | e Larut sebagian | Berdasarkan hasil
Beige kecil pada pelarutan serat
larutan H2SO4 | dalam larutan
70% H2S04 70% dan
e Larut sebagian | larutan metil
besar pada salisilat dalam
larutan metil kondisi medidih
salisilat dapat diketahui
(C8H803) pada | jenis serat adalah
kondisi serat campuran
mendidih rayon dan
polyester.
4 | Kain Toyobo | e Larut sebagian | Berdasarkan hasil
Karamel kecil pada pelarutan serat

larutan H2SO4
70%

e Larut sebagian
besar pada
larutan metil
salisilat
(C8H803)pada
kondisi
mendidih

dalam larutan
H2S04 70% dan
larutan metil
salisilat dalam
kondisi medidih
dapat diketahui
jenis serat adalah
serat campuran
rayon dan

polyester.
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D. Pengujian Kelangsaian atau Drape Kain

Tujuan : Tujuan dari praktikum ini adalah untuk mengetahui kelangsaian (drape)

suatu kain

1. Kain Toyobo Beige

a. Data Muka Kain

- Jari-Jari sampel (B) e 207l

- Jari-jari Landasam (A) :63,5mm

- Luas sampel (B) : 50.670.75 mm?
- Luas Landasan (A) : 12.468.98 mm?
- Jari-jari rata-rata drape (C) : 100,59 mm

- Luas drape (C) : 31.787.73mm?
- Drape (%) :50,57%

b. Data Belakang Kain

- Jari-Jari sampel (B) : 127 mm

- Jari-jari Landasam (A) : 63,5 mm

- Luas sampel (B) : 50.670.75 mm?
- Luas Landasan (A) : 12.468.98 mm?
- Jari-jari rata-rata drape (C) :99.13 mm

- Luas drape (C) : 30.868.55 mm?
- Drape (%) :48.16 %
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Perhitungan :

Luas drape—luas landasan
Luas Sample—luas landasan

Drape Muka (%) = x 100%

_ 31.787,73-12.460,90
"~ 50.670,75—12.460,90

=0,5058075339 x 100%
= 50,580 %

Luas drape—luas landasan
Luas Sample—luas landasan

x 100%

Drape Belakang (%) =

x 100%

_30.868,55-12.468,98
~ 50.670,75-12.468,98

=0,4816418192 x 100%
=48,164%

1. Kain Toyobo Karamel

x 100%

a. Data Muka Kain

- Jari-Jari sampel (B) e

- Jari-jari Landasam (A) : 63,5 mm

- Luas sampel (B) : 50.670.75 mm?
- Luas Landasan (A) : 12.468.98 mm?
- Jari-jari rata-rata drape (C) :97.95 mm

- Luas drape (C) : 30.141.08mm?
- Drape (%) 1 46,26%

b. Data Belakang Kain

- Jari-Jari sampel (B) 1127 mm

- Jari-jari Landasam (A) :63,5mm

- Luas sampel (B) : 50.670.75 mm?
- Luas Landasan (A) : 12.468.98 mm?
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- Jari-jari rata-rata drape (C) :101.44 mm

- Luas drape (C) : 32.327,22 mm?
- Drape (%) 151,98 %

Perhitungan :

Luas drape—luas landasan
P x 100%
Luas Sample—luas landasan

x 100%

Drape Muka (%) =

_30.141,08-12.460,90
"~ 50.670,75—12.460,90

=0,4627126251 x 100%
=46,27 %

Luas drape—luas landasan
P x 100%
Luas Sample—luas landasan

Drape Belakang (%) =

_32.327,22-12.468,98
"~ 50.670,75—12.468,98

=0,5198337669 x 100%
=51,98% = 52%

x 100%

E. Pengujian Bahan Goldwork Embroidery (Perendaman Menggunakan

Deterjen dan Pemutih)

Tujuan : Untuk memastikan bahwa logam yang digunakan tidak berkarat jika

terkena cairan yang digunakan dalam proses pencucian

Waktu Perendaman : 2x 24 jam

(Pemutih) (Deterjen)

F. Uji Tahan Luntur Warna Terhadap Pencucian

Tujuan : untuk mengetahui ketahanan luntur warna pada kain terhadap pencucian

Hasil pengujian Tahan Luntur Warna terhadap pencucian atau Color Fastness to

Washing.
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No Staining Color (Staining Scale)
Contoh Uji Kain Lurik Kain Lurik | Kain Toyobo | Kain Toyobo
Telupat Udan Liris Beige Karamel
1 | Poliester 4 4 4 4

(Cukup Baik)

(Cukup Baik)

(Cukup Baik)

(Cukup Baik)

2 | Kapas 4/5 4/5 4/5 4/5
(Baik) (Baik) (Baik) (Baik)
Color Change Grey Scale
Kain Lurik Kain Lurik Kain Toyobo Kain
Contoh Uji Telupat Udan Liris Beige Toyobo
Karamel
4 4 4/5 4/5
(Cukup Baik) | (Cukup Baik) (Baik) (Baik)
G. Uji Tahan Luntur Warna Terhadap Keringat
No Staining Color (Staining Scale)
Contoh Uji Kain Lurik Kain Lurik | Kain Toyobo | Kain Toyobo
Telupat Udan Liris Beige Karamel
1 | Poliester 4 4 4 4
(Asam) (Cukup Baik) | (Cukup Baik) | (Cukup Baik) | (Cukup Baik)
2 | Poliester 4 4 4 4
(Basa) (Cukup Baik) | (Cukup Baik) | (Cukup Baik) | (Cukup Baik)
3 | Kapas 4 3/4 4 3/4
(Asam) (Cukup Baik) (Kurang (Cukup Baik) | (Kurang Baik)
Baik)
4 | Kapas 4 4 4/5 4
(Basa) (Cukup Baik) | (Cukup Baik) (Baik) (Cukup Baik)
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No Color Change Grey Scale
Contoh Kain Lurik Kain Lurik Kain Kain Toyobo
Uji Telupat Udan Liris Toyobo Karamel
Beige
1 | Asam 4 4 4 4
(Cukup Baik) | (Cukup Baik) | (Cukup Baik) | (Cukup Baik)
2 | Basa 4/5 4 4/5 4/5
(Baik) (Cukup Baik) (Baik) (Baik)

H. Uji Tahan Luntur Warna Terhadap Gosokan

NO Kain Contoh Uji Gosokan Staning Scale
1 | Kain Lurik Telupat Kering 4/5 (Baik)
Basah 4 (Cukup Baik)
2 | Kain Lurik Udan Liris Kering 4 (Cukup Baik)
Basah 3/4 (Kurang Baik)
3 | Kain Toyobo Karamel Kering 4/5 (Baik)
Basah 3/4 (Kurang Baik)
4 | Kain Toyobo Beige Kering 4/5 (Baik)
Basah 4 (Cukup Baik)
Lampiran 2 Material yang Digunakan
Material

Kain Lurik Telupat

Kain Lurik Udan Liris
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Kain Toyobo Karamel Kain Toyobo Beige

Embroidery Wire
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Lampiran 3 Peta Proses

1. Peta Proses Busana Modest Wear 1

Badan Furing Badan Sengkelit Furing Badan Badan Depan  Tangan Kanan Tangan Kiri

Belakang  belakang Depan
14 C Jahit kelim bawah 19 C

1 () Jahit Gabung
Jahit kelim bawah

2 73 Balik
@) B . it si
B “Jahit Kerung leher furing dan badan belakang 15 (J Jahit Side seam 20 () Jahit side seam
sekaligus pasang sengkelit
4 (&Y Gunting & balik
16 %Obras side seam 21 @obrqs side seam

2 E[/Johif bahu furing badan depan dan furing badan belakang

Jaahit bahu badan depan dan badan belakang
7 (/'Johit side seam badan depan dan badan belakang
8 (7 Jahit side seam furing badan depan dan furing badan belakang

9 () Jahit gabung sisi bawah furing badan depan dan badan depan
10( ) Jahit gabung sisi bawah furing badan belakang dan badan belakang

1) Jahit Kerung leher furing badan depan dengan badan depan

12 Jahit Top Stitch
13 Balik lewat kerung lengan

X

17 Jahit pasang tangan kanan
18 ZZ Obras kerung lengan tangan kanan
22

ahit pasang tangan kiri
Obras kerung lengan tangan kiri

23

24 Y Pasang kancing

O

95 (% Trimming/buang benang

Selesai

Peta Proses Blouse 1
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variasi

Rok Rok Rok Furing Rok  Furing Rok Furing Rok  Variasi Rok \ Vqri%SilR:k V?':iGSi Rok Rok Kiri Ban Pinggang InrerliningRe5|_eﬁ"g Elastic
depan  belakang Kanan  belakang Kiri Depan  Belakang Kanan Belakang Kiri kanan depan AN L ARG kirt Diepran Belakang /Zvnper bt

v

15 Kelim Sisi

n Kelim Sisi 17 Kelim Sisi ~ 21 Kelim Sisi
)

1 Obras: Sisi 9 Obras Sisi 3 Obras Sisi " s e

o A OhreE Sl 6 Obros Sisi 7 Obras Sisi 12 Obras Sisi 16 Obras Sisi 18 Obras Sisi 290bras Sisi

2 (1)

= ” Jahit Gabung hit Gab: Z i

4 Jahit Gabung sisi Rok Depan e 13 Jahit Gabung . Setrika Interlining ke ban
Belakang A sisi furing 1o Jahit Gabung Pinggong
9 Jahit Kelim Sisi Bawah
Furing 14 Jahit Kelim Bawah 2 Jahit Kelim Bawah

10 \s/Jahit Gabung belakang rok dan furing

24 )Juhif Gabung Dan Pasang Ban Pinggang
25

Jahit pasang Zipper Pada Rok Bagian Belakang

26
Jahit Pasang Elastis pada ban pinggang sisi
kanan dan kiri

27 Kelim Bagian Bawah Rok

28 () Trimming/buang benang

Selesai

Peta Proses Rok 1
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Badan
depan Bawah

Badan

depan atas

Interlining

Fasing Badan Interlining

Depan

setrika Interlining
ke badan depan

setrika Interlining ke
fasing badan depan

Sulam goldwork
embroidery
Sulam goldwork

ahit sgabung badan depan atas dan bawah
embroidery

Jahit Kerung leher dan gabung sisi depan
dan bagian bawah

Badan
Belakang AtasBelakang Bawah Interlining

v
Jahit gabung badan belakang

10

Fasing Badan
Belakang

Y

Badan

\'4 \%

setrika Interlining
ke badan belakang

Sulam goldwork
8 embroidery

atas dan bawah

Jahit gabung kerung leher dan sisi depan dan bawah badan belakang

Jahit side seam badan depan dengan badan belakang, fasing badan depan
dengan fasing badan belakang
Jahit bahu badan depan dengan badan belakang, fasing badan depan

dengan fasing badan belakang

Balik

| dan fasing badan belakang

Tangan Tangan kiri
Kanan
14 Jahit Kelim 17 Jahit Kelim
15 Jahit side seam 18 Jahit side seam

Jahit pasang tangan kanan

2 obras kerung lengan tangan kanan

Obras side

seam

22
Jahit pasang tangan kiri

23

obras kerung lengan tangan kiri

24 Trimming/buang benang

Selesai

Peta Proses Outer 1
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2. Peta Proses Busana Modest Wear 2

Lapisan leher
depan

Obras sisi bawah
= lapisan

Jahit gabung
sengkelit dan

A~ Jahit gabung lapisan dengan
lapisan dengan

3.

I badan depan

Badan

Interlining Belakang

\

Lapisan leher Tangan

Interlining

Sengkelit Kanan

L4

belakang

Setrika Interlining | 4
ke |apisan leher { )

5 Obras sisi bawah lapisan 13
A

() )ahit Sengkelit
o ERIDT Seitakeli (0 Jahit Kelim

B
+~ 8

]OC Jahit gabung bahu & sisi

badan belokong{)\ .~
T‘é o ali

5 N Balik 14
Y Jahit sisi

Tangan
Kiri
v

16
(P, Jahit Kelim

17

(> Jahit sisi
n Obras gabungan bahu & sisi
12 () Top stich bagian leher > 18
T Obras sisi
| 22 Obras sisi
19 > Jahit pasang lengan kanan pada

1 badan

20 l: :7 Jahit pasang lengan Kiri pada badan

Obras kerung lengan & sisi bawah
pakaian
Jahit som leher dan sisi bawah
pakaian

N Pasang Kancing

7™} Trimming/buang benang

21

22

23
4

2

Selesai

Peta Proses Blouse 2
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Rok Rok Rok Furing Rok  Furing Rok Furing Rok  gqp, Pinggang Interlining Resleting  Elastic

depan  belakang Kanan  belakang Kiri Depan  Belakang Kanan Belakang Kiri \v4 /Ziper band
i Y
1 Obras Sisi 2 Obras Sisi 3 Obras Sisi 5 Obras Sisi & Obigssid o
4 C Jahit Gabung sisi Rok Depan J_“'t“; qabung i >
el 8 —__& Setrika Interlining ke ban
9 Jahit Kelim Sisi Bawah N 9
Furing Pinggang
10 Qjohif Gabung belakang rok dan furing
IQOJahif Ban Pinggang Pada Rok

13 gbjahir pasang Zipper Pada Rok Bagian Belakang

14 Jahit pasang Elastis bagian ban pinggang rok sisi kiri dan kanan

15 Kelim Bagian Bawah Rok

—-O—O

16 &3 Trimming/buang benang

>

Selesai

Peta Proses Rok 2
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Bodan Depan Fasing Badan
Kiri Depan Kiri
\J/

Fauing

Interlining
\/

Jahit gobung bodon depon dengon

Badan Belakang

Kﬂﬂﬂﬂ

Badan
Belulmng Kiri

Badan Depan Fasing Badan
Kanan

Interlining

Depan Kanan

Jahkit gabueag badan
belakang kanan don kiri

Jahit €8

Johit gobung badan
depan dengan Fauing

Depun  Interlining Tangan Kanon

Gosok Interlining ke

pun
L+ Obwas

pemarengan depen
Obros Sombungon Boha

Obwon Gobung sii [ Side 1eam
Kiri

Obron Gobung i [/ Side 1eom

kanan

Jakit gabung bohu badan depon , deagon bodan belokong serta

depun

Bisban Kerung Bishan Kerung
Tanghf Kiri

Johit bishan kerung tongan karon

ahit biskan berung tongan ki

Peta Proses Outer 2
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Bagian : Tali Outer

Tali Outer

1 Jahit Gabung Sisis sisi
2 Balik Tali

3 Jahit Som

Trimming/buang benang

Sefesai

Bagian : Variasi Tali Rok

Tali Variasi
Kanan Interlining Kiri

Setrika S
N 74 6( >
Sulam Goldwork 7

Sulam Goldwork
Embroidery
8 ( )Jahit Gabung n

Tali Variasi Ban

Interlining Pinggang Interlining
\/ \/

etrika

| Setrika

ahit Som

12(

- Pasang Ban Pinggang

N Pasang Snap Button

Trimming/buang benang

Selesai

Peta Proses Variasi
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