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Lampiran 1. Lembar Pengamatan Pengukuran Waktu 

No. Nama Proses 
Waktu Siklus 1 

(detik) 
Waktu Siklus 2 

(detik) 
Waktu Siklus 3 

(detik) 
Waktu Siklus 4 

(detik) 
Waktu Siklus 5 

(detik) 

1 Pasang saku bobok  50 50 52 53 51 

2 Slit tangan kanan 61 63 60 62 61 

3 Slit tangan kiri 66 64 65 68 67 

4 
Pasang daun kerah + jahit 
kerah 

197 201 196 194 200 

5 
Pasang manset + tutup 
manset 

293 290 287 294 291 

6 
Gabung sambungan plaket 
+ pasang plaket lubang 

61 62 60 61 64 

7 
Stik plaket + stik variasi 
plaket 

165 168 170 164 161 

8 Jahit bahu + atret saku 67 68 68 71 69 

9 
Obras plaket + obras bahu + 
saku  

70 68 72 69 71 

10 
Tutup plaket atas dan 
bawah + stik plaket 

42 40 41 40 42 

11 
Jahit pinggir + pasang 
washing 

62 62 61 62 64 

12 Pasang tangan 50 52 51 53 51 

13 
Obras tangan + obras 
pinggir 

53 51 52 52 52 

14 
Pasang kerah + pasang 
label 

43 45 43 44 45 

15 Tutup kerah + jahit 69 74 72 72 71 

16 Stik daun kerah  167 169 172 171 168 

17 Slit pinggir 70 71 74 70 72 

18 Klim bawah + jahit manset 188 192 186 187 190 
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Lampiran 2. Hasil Uji Keseragaman Data 

No. Nama Proses N 𝒙 𝜎 BKA BKB Keterangan 

1 Pasang saku bobok  5 51,20 0,33 51,85 50,55 Seragam 

2 Slit tangan kanan 5 61,40 0,29 61,97 60,83 Seragam 

3 Slit tangan kiri 5 66,00 0,40 66,79 65,21 Seragam 

4 
Pasang daun kerah + jahit 

kerah 
5 197,60 0,72 199,04 196,16 Seragam 

5 
Pasang manset + tutup 

manset 
5 291,00 0,68 292,37 289,63 Seragam 

6 
Gabung sambungan plaket + 

pasang plaket lubang 
5 61,60 0,38 62,36 60,84 Seragam 

7 Stik plaket + stik variasi plaket 5 165,60 0,88 167,35 163,85 Seragam 

8 Jahit bahu + atret saku 5 68,60 0,38 69,36 67,84 Seragam 

9 
Obras plaket + obras bahu + 

saku  
5 70,00 0,40 70,79 69,21 Seragam 

10 
Tutup plaket atas dan bawah + 

stik plaket 
5 41,00 0,25 41,50 40,50 Seragam 

11 
Jahit pinggir + pasang 

washing 
5 62,20 0,27 62,75 61,65 Seragam 

12 Pasang tangan 5 51,40 0,29 51,97 50,83 Seragam 

13 Obras tangan + obras pinggir 5 52,00 0,18 52,35 51,65 Seragam 

14 Pasang kerah + pasang label 5 44,00 0,25 44,50 43,50 Seragam 

15 Jahit kerah + tutup 5 71,60 0,45 72,51 70,69 Seragam 

16 Stik daun kerah  5 165,60 0,88 167,35 163,85 Seragam 

17 Slit pinggir 5 71,40 0,42 72,24 70,56 Seragam 

18 Klim bawah + jahit manset 5 188,60 0,60 189,80 187,40 Seragam 
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Lampiran 3. Hasil Uji Kecukupan Data 

No. Nama Proses N N' Keterangan 

1 Pasang saku bobok 5 0,8301 Cukup 

2 Slit tangan kanan 5 0,4414 Cukup 

3 Slit tangan kiri 5 0,7346 Cukup 

4 Pasang daun kerah + jahit kerah 5 0,2721 Cukup 

5 Pasang manset + tutup manset 5 0,1134 Cukup 

6 
Gabung sambungan plaket + 

pasang plaket lubang 
5 0,7758 Cukup 

7 Stik plaket + stik variasi plaket 5 0,5741 Cukup 

8 Jahit bahu + atret saku 5 0,6256 Cukup 

9 Obras plaket + obras bahu + saku 5 0,6531 Cukup 

10 
Tutup plaket atas dan bawah + 

stik plaket 
5 0,7615 Cukup 

11 Jahit pinggir + pasang washing 5 0,3970 Cukup 

12 Pasang tangan 5 0,6298 Cukup 

13 Obras tangan + obras pinggir 5 0,2367 Cukup 

14 Pasang kerah + pasang label 5 0,6612 Cukup 

15 Jahit kerah + tutup 5 0,8239 Cukup 

16 Stik daun kerah 5 0,1918 Cukup 

17 Slit pinggir 5 0,7030 
 

Cukup 

18 Klim bawah + jahit manset 5 0,2087 Cukup 
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Lampiran 4. Faktor Penyesuaian Menurut Metode Westinghouse 

No. 
  

Nama 
Proses 

  

Keterampilan Usaha Kondisi Kerja Konsistensi Jumlah 
Faktor 

Penyesuaian 
  

Lambang Penyesuaian Lambang Penyesuaian Lambang Penyesuaian Lambang Penyesuaian 

1 
Pasang 
saku bobok  

C2 +0,03 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,03 

2 
Slit tangan 
kanan 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

3 
Slit tangan 
kiri 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

4 
Pasang 
daun kerah 
+ jahit kerah 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

5 

Pasang 
manset + 
tutup 
manset 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

6 

Gabung 
sambungan 
plaket + 
pasang 
plaket 
lubang 

C2 +0,03 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,03 

7 
Stik plaket + 
stik variasi 
plaket 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 E -0,02 0,98 

8 
Jahit bahu + 
atret saku 

D 0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

9 

Obras 
plaket + 
obras bahu 
+ saku  

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 
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Lampiran 4. Faktor Penyesuaian Menurut Metode Westinghouse (lanjutan)  

No. 
  

Nama 
Proses 

  

Keterampilan Usaha Kondisi Kerja Konsistensi Jumlah 
Faktor 

Penyesuaian 
  

Lambang Penyesuaian Lambang Penyesuaian Lambang Penyesuaian Lambang Penyesuaian 

10 

Tutup plaket 
atas dan 
bawah + 
stik plaket 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

11 
Jahit pinggir 
+ pasang 
washing 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

12 
Pasang 
tangan 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

13 

Obras 
tangan + 
obras 
pinggir 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

14 

Pasang 
kerah + 
pasang 
label 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

15 
Jahit kerah 
+ tutup 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

16 
Stik daun 
kerah  

D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

17 Slit pinggir D +0,00 D +0,00 D +0,00 D +0,00 1,00 

18 
Klim bawah 
+ jahit 
manset 

D +0,00 D +0,00 D +0,00 E -0,02 0,98 

 


