LAMPIRAN

Lampiran 1 Kain rayon hasil proses penyempurnaan pelemasan dengan
zat pelemas (Besasoft HSA dan Desill 125 NEW )

Standar (Konsentrasi
300 mL/L)
Variasi konsentrasi Kain contoh uji Kain contoh uji
(mLL) Zat pelemas kationik Zat pelemas mikrosilikon
(Besasoft HSA) (Desill 125 NEW)
5
10
15
20
25
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Lampiran 2 Technical Datasheet Zat Pelemas Kationik (Besasoft HSA)

PT. WAHANA TRITUNGGAL JAYA

N Indol Kav 1 N & Handung
ip. (022) $4412922, 089682529958 Fan (022) 4412922/ 6046433

BESASOFT HSA
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Lampiran 3 Technical Datasheet Zat Pelemas Mikrosilikon (Desill 125 NEW)
Page 1

s, G
Desill 125 NEw

bt Hmmmmmcmmm

Chemical character Micro-emulsion of modified polydimethyisiloxane

Appearance Colcurless - ight white liquid

lonic character Shightty cationic

pH-value 35~556

Stabilities wmnmnmnmwmmmw
Industrial concentrations.
We recommend carying out compatibiity trials before miéng
various products.

mmummmmwmu
MMMWM

ou-lmuewumnn»mmmw'c.

Storage months If stored
conditions Desil 125 NEW can be stored for at least 12
property in onginal containers.

above values umm.mwmmmlumm
:m::qmmu:‘a::hnm mwm--‘-ﬂmu*’mhm
in the safety data sheet.

Properties

answmmmmvummmm.muwm
ummmwmamwnwmm.
o.amummuuumm:

- Soft and sleeky handle.

.M'mM.memm

« Hydrophilic character,
.Wammmmmmmnmamm.
. Positive Influence on the elastic recovery of knitwear.

. Good washing performance.

. Can be combined well with spacial optical brighteners.

. No any shade varation of substrate after application.

Deslt 125 NEW Pageiof2
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Lampiran 4 Technical Datasheet Zat Pelemas Mikrosilikon (Desill 125 NEW)
Page 2

mumnwmmvums.o-mmmmm
Application Fields

M12SNEWIWM'¢M“W¢M“WM¢MM

mmm-mumm.mmumwmumnum
mmmmuwmmuamm.

Padding procass
Dosage as received 10 -80 g1 Desill 125 NEW
pH approx. 50=7.0
Liguor pick-up 70-80 %
Drying As usua!
Exhaust process
Dosage as received 10-4091 Deslll 125 NEW
Liquor ratio 15-1:10
pH 50-70
Temp. 30 ~40°C
Timeo 10 = 20 min
Drying Standard condition

Information concemning the safety regulations can be taken from the Safety Data Sheet of this
product.

We reserve the right to modify the product and technical leaflet.

Our department for applied technique is always at your service for further information and advice.

O P SVen verbaly, In writing of by ¥l e Defleved 10 be comect They e felthr binding wih mged
ﬂ“dﬂ”-ﬁh"m”n-dmh“dw“ﬁhw‘ W cnrvet
Sccast 87 MApOr - -~ N MeTOos whch e bepersd o Gortrel

Edition: June 2018

m'mhf.ﬂm

§ a0 D CHEMICALS (PVT) LTD, 26 Old Kesbews Roed, Rafianeptiys, Boralesgamume, Sd Lanks
Yelephone +94 (0)11 4515548 Fax +04 (0)11 4515545, a-mat aamngeachemianka com

Desdl 125 NEW Pagelof2
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Lampiran 5 Hasil Uji Kelangsaian

Tabel L 5.1 Besasoft HSA

Contoh 5 ml/L 10 ml/L 15 ml/L 20 ml/L 25 ml/L
Uji Depan | Belakang | Depan | Belakang Depan Belakang Depan Belakang | Depan | Belakang
1 36,42 34,27 38,81 33 35,23 33,62 34,72 33,24 34,6 34,33
Rata-rata 35,345 35,905 34,425 33,98 34,465
Tabel L 5.2 Desill 125 NEW
Contoh 5 ml/L 10 ml/L 15 ml/L 20 ml/L 25 ml/L
Uji Depan | Belakang | Depan | Belakang Depan Belakang Depan Belakang | Depan | Belakang
1 32,48 32,07 33,46 31,96 32,81 32,33 31,98 32,51 34,65 32,62
Rata-rata 32,82 32,71 32,57 32,245 32,134
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Lampiran 6 Hasil Uji Kekakuan

Tabel L 6.1 Besasoft HSA

Contoh Uji 5 ml/L 10 ml/L 15 ml/L 20 ml/L 25 ml/L

Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan

2 1,85 2,05 1,8 2 1,7 2,05 1,8 2 1,8

2,1 1,85 1,9 1,75 1,9 1,7 2,05 1,65 1,9 1,8

1 2,1 1,8 2,15 1,8 1,95 1,8 2,15 1,75 1,85 1,85

2,1 1,8 1,95 1,75 1,9 1,75 2,05 1,75 2 1,85

Rata-rata 2,08 1,83 2,01 1,78 1,94 1,74 2,08 1,74 1,09 1,21

Panjang lengkung

1,04 0,91 1,01 0,89 0,97 0,87 1,04 0,87 0,55 0,61
rata-rata

Wekakuan entor_[ 115,13 | 76,33 | 10464 | 7175 | 9653 [bs SoRfFes S| 685 476 | 257 |
Bending modulus | 78,61 | 5348 | 74,26 | 50,95 | 7051 | 50,85 | 79,57 | 46,72 | 1266 | 17,32

2 1,95 2 1,75 2 1,75 2,05 1,75 1,95 1,85

> 2,2 19 1,95 1,75 2 1,75 2,05 1,75 1,95 1,85

2,05 1,9 2 1,8 2 1,75 1,95 1,75 1,85 19

2,1 2 2,05 1,8 2 1,6 1,9 1,8 2 1,85

Rata-rata 2,09 1,94 2,00 1,78 2,00 1,71 1,99 1,76 1,94 1,86
Panjang lengkun

Jra%—ratg 9 1,04 0,97 1,00 0,89 1,00 0, 0,99 0,88 0,97 0,93

L9 05,07 0 ‘ ‘
Bending modulus 80,04 63,99 72,89 50,95 77,55 48,68 69,92 48,76 71,11 63,17

3 1,95 1,95 2 1,8 2 1,85 38 1,75 2,1 1,8
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Tabel L 6.1 Besasoft HSA (lanjutan)

Contoh Uji 5 ml/L 10 ml/L 15 ml/L 20 ml/L 25 ml/L
Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan
1,2 1,95 21 185 | 1,95 1,85 1,9 1,75 1,95 1,7
3 1,05 > > 175 | 1,95 1,75 | 1,95 1,75 | 2,05 1,85
1,9 2,05 1,9 18 2 1,75 2,1 1,75 | 2,15 1,8
Rata-rata 1,75 | 1,99 | 2,00 1,80 | 1,98 1,80 | 1,96 1,75 | 2,06 1,79
Panjang lengkung | g5 | 99 | 100 | 090 | 0,99 090 | 0,98 0,88 1,03 | 0,89
‘ rata-rata L ‘ h 3 ‘ ‘
*®
56,54
05,85 |

7048

Tabel L 6.2 Desill 125 NEW

Contoh Uji 5 ml/L 10 ml/L 15 ml/L 20 ml/L 25 ml/L

Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan

1,8 1,95 1,75 1,75 2,05 1,7 1,8 1,65 1,85 1,75

1 1,85 1,85 1,75 1,8 1,85 1,75 1,75 1,6 1,85 1,7

1,9 1,85 1,9 1,8 1,85 1,8 1,8 1,7 1,9 1,7

1,9 1,95 1,95 1,75 1,85 (n/5 1,85 1,75 1,85 1,65

Rata-rata 1,86 1,90 1,84 1,78 1,90 1,75 1,80 1,80 1,09 1,21

SENENG UG | e | g oE 0,92 0,89 0,95 0,88 0,90 1,70 0,55 0,61

rata-rata
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Tabel L 6.1 Desill 125 NEW (lanjutan)

5 ml/L 10 ml/L 15 ml/L 20 ml/L 25 ml/L

Contoh Uji
Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan

Bending modulus | 42,77 | 45,40 59,28 53,44 63,79 49,85 51,84 1,19 11,19 15,30

1,85 1,85 1,85 1,75 1,85 1.8 1.8 1,8 1,85 1,65

5 1,85 2 1,85 1,75 1,85 1,7 1,85 1,7 1,95 1,65
1,95 1,95 1,9 1,7 1,95 1,75 1,85 1,75 2,05 1,6

1,75 1,85 1,85 1,8 1,85 1,75 1,85 1,7 1,95 1,75

Rata-rata 1,85 191 1,86 1,75 1,88 /S 1,84 1,74 1,95 1,66

Panjang lengkung | g5 | (g 0,93 0,88 0,94 0,88 0,92 0,87 0,98 0,83
rata-rata

_ Kekakuan lentur | 82,28 | 90,90 | 83,64 | 6938 | 86,39 |

Bending modulus | 41,91 | 46,31 61,73 Al 61,31 49,85 55,15 46,63 64,06 39,70

1,95 1,9 1,95 1,8 1,85 i W/ 1,7 1,65 1,95 1,7

3 1,8 1,8 1,85 s 1,95 | g 1,85 1,7 1,85 1,85
1,9 1,85 1,95 1,8 1,85 1,8 1,85 1,75 1,95 1,8

1,95 1,95 1,95 1,65 19 1,75 1,95 1,55 19 1,75

Rata-rata 1,90 1,88 1,93 1,76 1,89 1,75 1,84 1,66 1,91 1,78

Panjang lengkung

B 0,95 0,94 0,96 0,88 0,94 0,88 0,92 0,83 0,96 0,89

_ Raarata | 8512 | 8857 | 8544 | 7089 | 88,13 |
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Lampiran 7 Fabric Handling (Kehalusan Permukaan)

Tabel L 7.1 Hasil data Fabric Handling (Kehalusan Permukaan)

\ kehalusan permukaan
o.
A B C D E F G H | J K
1 1 3 5 4 3 4 1 4 3 3 4
2 1 3 5 3 4 5 3 4 5 4 4
3 1 1 4 3 3 5 1 2 5 2 3
4 1 1 2 3 4 5 2 3 5 2 2
5 1 2 3 4 5 5 3 2 5 1 4
6 1 1 3 5 3 5 1 5 4 3 1
7 1 2 3 5 5 4 2 3 4 4 1
8 1 2 4 2 4 5 3 4 5 2 3
9 1 1 2 2 2 4 4 3 5 2 2
10 1 1 3 2 3 5 1 2 5 3 3
11 1 2 5 5 5 5 1 2 5 3 1
12 1 4 4 6 3 5 3 3 5 1 1
Xbar
Pembulat- 1 2 4 4 4 5 2 3 5 3 2
an
SD 0,00 | 1,00 | 1,08 | 1,06 | 0,98 | 0,90 | 1,08 | 1,00 | 0,94 | 1,00 | 1,24
Keterangan:
Kain Contoh Uji Variasi Konsentrasi (mL/L) Kode
Standar 300 A
5 B
10 C
Besasoft HSA 15 D
20 E
25 F
5 G
10 H
Desill 125 NEW 15 |
20 J
25 K

Kehalusan Permukaan

1 = Sangat kasar
2 = Kasar

3 = Agak halus

4 = Halus

5 = Sangat halus
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Tabel L 7.2 Fabric Handling (Kaku/Lemasnya Kain saat Dilipat)

, Kaku /Lemasnya Kain saat Dilipat
0.
A B C D E F G H I J K
1 1 4 4 4 3 5 3 1 4 5 2
2 1 4 3 3 2 5 4 4 5 3 2
3 1 4 5 4 3 5 1 1 5 4 2
4 1 4 5 3 3 5 1 2 5 3 3
5 1 3 2 3 4 5 3 3 5 1 1
6 1 1 3 5 5 5 3 4 5 2 2
7 1 3 3 4 5 4 4 3 5 2 1
8 1 3 4 2 4 5 2 1 4 3 4
9 1 1 5 1 2 5 3 2 4 5 3
10 1 2 4 3 4 4 3 2 5 1 2
11 1 4 2 4 5 5 1 2 5 3 1
12 il 3 3 2 4 5 3 1 4 5 4
Xbar
Pembulat- | 1 3 4 3 4 5 3 2 5 3 2
an
SD 0,00 | 1,13 (108 | 1,11 | 1,07 (1,00 | 1,08 | 1,11 | 0,95 | 1,44 | 1,06
Keterangan:
Kain Contoh Uji Variasi Konsentrasi (mL/L) Kode
Standar 300 A
5 B
10 C
Besasoft HSA 15 D
20 E
25 F
5 G
10 H
Desill 125 NEW 15 I
20 J
25 K

Kehalusan Permukaan

1 = Sangat kasar
2 = Kasar

3 = Agak halus

4 = Halus

5 = Sangat halus
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Tabel L 8.1 Besasoft HSA

Lampiran 8 Hasil Uji Pemulihan dari Kekusutan

Contoh 5 ml/L 10 ml/L 15 mi/L 20 ml/L 25 ml/L
Uji Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan
1 89,00 90,00 91,00 93,00 83,00 91,00 70,00 81,00 104,00 103,00
2 81,00 87,00 100,00 94,00 103,00 81,00 93,15 79,00 96,00 93,00
3 82,00 84,00 90,00 91,00 90,00 85,00 73,10 92,00 92,00 3,00
4 88,00 97,00 91,00 96,00 80,00 89,00 70,00 90,00 90,00 99,00
xbar 85,00 89,50 93,00 93,50 89,00 86,50 76,56 85,50 95,50 74,50
Tabel L 8.2 Desill 125 NEW
Contoh 5 ml/L 10 ml/L 15 ml/L 20 mi/L 25 ml/L
Uji Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan
1 44,00 86,00 81,00 70,00 101,00 89,00 98,00 99,00 101,00 98,00
2 47,00 76,00 68,00 81,00 98,00 93,00 108,00 90,00 98,00 95,00
3 71,00 63,00 69,00 83,00 71,00 91,00 98,00 87,00 97,00 116,00
4 79,00 65,00 72,00 72,00 90,00 86,00 83,00 108,00 94,00 105,00
xbar 60,25 72,50 72,50 76,50 90,00 89,75 96,75 96,00 97,50 103,50

57




Lampiran 9 Penentuan Kondisi Optimum

Penentuan jenis dan konsentrasi zat pelemas (Besasoft HSA & Desill 125) pada
penyempurnaan pelemasan kain rayon terhadap pegangan kain yang optimum
dilakukan dengan menghitung total nilai dari seluruh hasil pengujian. Tota nilai

dihitung dengan cara sebagai berikut:

1. Setiap hasil pengujian diberi nilai menurut rangkingnya, dapat dilihat pada
Tabel L 9.1 di bawabh ini:
Tabel L 9.1 Pemberian Nilai berdasarkan Rangking

Rangking Nilai Rangking
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10

Blo|o(~|jo|u|s |win(e

2. Setiap jenis pengujian yang dilakukan diberi bobot, tergantung pada prioritas
jenis pengujian. Pemberian bobot dapat dilihat pada Tabel L 9.2 di bawah
ini:

Tabel L 9.2 Pemberian Bobot Pada Setiap Jenis Pengujian

Jenis Pengujian Bobot (%)
Kekakuan Lentur Lusi 15
Kekakuan Lentur Pakan 15
Kelangsaian Kain 30
Fabric Handling 1 125
(Kehalusan Permukaan) '
Fabric Handling 2 125
(Lembut/Kaku Kain saat Dilipat) '
Kemampuan Kain Kembali dari 75
Kekusutan 1 (Arah Lusi) ’
Kemampuan Kain Kembali dari 75

Kekusutan 2 (Arah Pakan)

3. Hitung rangking dari setiap pengujian dengan menggunakan rumus berikut:
NR x B
Keterangan:
NR = Nilai rangking
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B = Nilai pembobotan tiap pengujian

Total nilai rangking yang paling besar menunjukkan hasil yang paling

optimum kondisi didapat dari nilai rangking terbesar.

A. Cara Uji Kekakuan Kain 1 (Arah Lusi)

1. Penentuan Rangking

Tabel L 9.3 Penentuan Rangking Cara Uji Kekakuan Kain (Arah Lusi)

Cara Uji Kekakuan Kain

5 100,48 49,96 7
10 103,35 52,83 9
Belj‘g?ﬂ 15 100,59 50,07 8
20 105,85 5533 10
25 76,58 26,06 2
5 85,12 34,60 4
- 10 85,44 34,92 5
N 15 88,13 37,61 6
20 79.16 28,64 3
25 68,82 18,30 1

Standar 300 5052 | s

2. Perhitungan Total Nilai

Tabel L 9.4 Pehitungan Total Nilai Cara Uji Kekakuan Kain (Arah Lusi)

Besasoft
HSA 15 8 30 15 45
20 10 10 15 15
25 2 90 15 13,5
5 4 70 15 10,5
Desill 125 10 5 60 15 9
esi
NEW 15 6 50 15 7,5
20 3 80 15 12
25 1 100 15 15
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B. Cara Uji Kekakuan Kain 1 (Arah Pakan)
1. Penentuan Rangking
Tabel L 9. 5 Penentuan Rangking Cara Uji Kekakuan Kain (Arah Pakan)

Cara Uji Kekakuan Kain

5 91,08 53,08 10

10 72,82 34,82 8

Besasoft 15 70,48 32,48 6
20 69,92 31,92 4

25 61,67 23,67 3

5 88,57 50,57 9

N 10 70,89 32,89 7
SEW 15 70,23 32,23 5
20 43,29 5,29 1

25 52,40 14,40 2

Standar 300 3300 P

2. Perhitungan Total Nilai

Tabel L 9.6 Pehitungan Total Nilai Cara Uji Kekakuan Kain (Arah Pakan)

o o 10 8 30 15 4,5
esaso
oA 15 6 50 15 7,5
20 4 70 15 10,5
25 3 80 15 12
5 9 20 15 3
Sesil 125 10 7 40 15 6
esl
NEW 15 5 60 15 9
20 1 100 15 15
25 2 90 15 13,5
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C. Cara Uji Kelangsaian Kain

1. Penentuan Rangking

Tabel L 9.7 Penentuan Rangking Cara Uji Kelangsaian Kain

Cara Uji Kelangsaian Kain

Zat Konsentrasi Koefisien i
— Yi)2
Pelemas (mL/L) Drape (%) /(X Xi) Rangking
S 35,35 2,72 9
10 35,91 3,28 10
Besasoft 15
HSA 34,43 1,80 7
20 33,98 1,36 6
25 34,47 1,84 3
S 32,82 0,20 3
. 10 32,71 0,09 2
Desill 125 15
NEW 32,57 0,05 1
20 32,25 0,38 4
25 32,13 0,49 5
Standar 300 32,625

2. Perhitungan Total Nilai

Tabel L 9.8 Pehitungan Total Nilai Cara Uji Kelangsaian Kain

Cara Uji Kelangsaian Kain

Zat Konsentrasi . _— o _
Pelemas (mL/L) Rangking Nilai Bobot (%) | Total Nilai
5 9 20 30 6
10 10 10 30 3
Besasoft 15
HSA 7 40 30 12
20 6 50 30 15
25 8 30 30 9
5 3 80 30 24
_ 10 2 90 30 27
Desill 125 15
NEW 1 100 30 30
20 4 70 30 21
25 5 60 30 18
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D. Fabric Handling 1 (Kehalusan Permukaan)

1. Penentuan Rangking

Tabel L 9.9 Penentuan Rangking Fabric Handling 1 (Kehalusan Permukaan)

Fabric Handling 1 (Kehalusan Permukaan)

poiomas | i | Deviasi | J&-xb? | Rangking
5 1,00 1,08 9
Besasoft 10 1,08 1 4
HSA 15 1,06 0,94 3
20 0,87 1 4
25 0,06 1,24 10
5 1,08 0,92 2
Desill 125 10 . 1,00 4
NEW 15 0,94 1,06 8
20 1,00 1,00 4
25 1,24 0,76 1

Standar 300 0

2. Perhitungan Total Nilai

Tabel L 9.10 Perhitungan Total Nilai Fabric Handling 1 (Kehalusan Permukaan)

Fabric Handling 1 (Kehalusan Permukaan)

Peé?rt]as KO?;??E;aSI Rangking Nilai Bobot (%) | Total Nilai
5 9 20 12,5 25
10 4 70 125 8.75
Be:gi‘)ﬁ 15 3 80 125 10
20 4 70 125 8.75
25 10 10 125 1,25
5 2 90 125 11,25
_ 10 4 70 125 8.75
DeNS:'E'V%/% 15 8 30 125 375
20 4 70 125 8.75
25 1 100 125 125
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E. Fabric Handling 2 (Kaku/Lemas Kain saat Dilipat)

1. Penentuan Rangking

Tabel L 9. 11 Penentuan Rangking Fabric Handling 2 (Kaku/Lemas Kain saat

Dilipat)

Fabric Handling 2 (Kaku/Lemas Kain saat Dilipat)

Pei?; as KO?nS]iI}IE;aSI %ts\?lggr / (X — Xi)? Rangking
5 1,13 1,08 5
Besasoft 10 1,08 111 8
HSA 15 0,97 0,95 1
20 0,94 1,44 10
25 1,00 1,06 3
5 1,08 1,08 5
Desill 125 19 o Lo 8
N:EW 15 0,95 1,07 4
20 1,44 1 5
25 1,06 1,08 5
Standar 300 0

2. Perhitungan Total Nilai

Tabel L 9.12 Pehitungan Total Nilai Fabric Handling 2 (Kaku/Lemas Kain saat

Dilipat)
Fabric Handling 2 (Kaku/Lemas Kain saat Dilipat)
Zat Konsentrasi . S = _
Pelemas (mL/L) Rangking Nilai Bobot (%) | Total Nilai
5 5 60 12,5 7,5
5 " 10 8 30 12,5 3,75
esaso
HSA 15 1 100 12,5 12,5
20 10 10 12,5 1,25
25 3 80 12,5 10
5 5 60 12,5 7,5
Desill 125 10 8 30 12,5 3,75
esi
NEW 15 4 70 12,5 8,75
20 2 90 12,5 11,25
25 5 60 12,5 7,5
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F. Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari Kekusutan 1 (Arah Lusi)

1. Penentuan Rangking

Tabel L 9.13 Penentuan Rangking Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari
Kekusutan 1 (Arah Lusi)

Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari Kekusutan 1 (Arah Lusi)

Zat Konsentrasi Derajat ", ;
Pelemas (mL/L) Kembali (°) /(X — Xi) Rangking
5 85,00 14,75 5
10 93,00 22,75 8
Besasoft 15
HSA 89,00 18,75 6
20 76,50 6,25 3
25 75,50 5,25 >
S 60,25 10,00 4
_ 10 72,50 2,25 1
Desill 125 15
NEW 90,00 19,75 7
20 96,75 26,50 9
25 97,50 27.25 10
Standar 300 70,25

2. Perhitungan Total Nilai

Tabel L 9.14 Perhitungan Total Nilai Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari
Kekusutan 1 (Arah Lusi)

Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari Kekusutan 1 (Arah Lusi)

Zat Konsentrasi . S = _
Pelemas (mL/L) Rangking Nilai Bobot (%) | Total Nilai
5 5 60 7,5 4,5
10 8 30 7,5 2,25
Besasoft 15
HSA 6 50 7,5 3,75
20 3 80 7,5 6
25 2 90 7,5 6,75
5 4 70 7,5 5,25
_ 10 1 100 7,5 7,5
Desill 125 15
NEW / 40 7,5 3
20 9 20 75 1,5
25 10 10 7,5 0,75
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G. Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari Kekusutan 2 (Arah Pakan)

1. Penentuan Rangking

Tabel L 9.15 Penentuan Rangking Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari

Kekusutan 2 (Arah Pakan)

Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari Kekusutan 2 (Arah Pakan)

pelomas | (i) | Kemban() | |X—X0? | Rangking
5 89,50 6,75 4
Besasoft 10 93,50 2,75 2
HSA 15 86,50 9,75 6
20 85,50 10,75 7
25 74,50 21,75 9
5 72,50 23,75 10
Desill 125 10 76,50 Lol 8
NEW 15 89,75 6,50 3
20 96,00 0,25 1
25 103,50 7,25 5
Standar 300 96,25

2. Perhitungan Total Nilai

Tabel L 9.16 Perhitungan Total Nilai Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari

Kekusutan 2 (Arah Pakan)

Cara Uji Kemampuan Kain Kembali dari Kekusutan 2 (Arah Pakan)

Peé?;as Ko?;?_r/‘lf;a& Rangking Nilai Bobot (%) | Total Nilai
5 4 70 7,5 5,25
10 2 90 7,5 6,75
Besgeot 15 6 50 75 3,75
20 7 40 7,5 3
25 9 20 7,5 15
5 10 10 7,5 0,75
_ 10 8 30 7,5 2,25
Desll A2 15 3 80 75 6
20 1 200 7,5 15
25 5 60 7,5 4,5
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PERHITUNGAN TOTAL

Hasil perhitungan diatas, kemudian dihitung dari setiap jenis dan konsentrasi berdasarkan hasil nilai perhitungan evaluasi yang didapat.
Adapun perhitungan untuk penentuan pembobotan perangkingan yang dapat dilihat pada Tabel L 9.15 di bawah ini.

Tabel L 9.17 Pehitungan Total Setiap Pengujian

Zat < irasi Pengujian Total

a onsentrasi ola .

Pelemas (mL/L) K‘iti‘;?)an K(ﬂ;a:(l;una)m Kelangsaian Ke(kLuuSSL:;an K?g:;:r:?n FH1 | FH2 Nilai REEAnE
5 6 1,5 6 4,5 5,25 25 | 75 | 3325 9
10 3 4,5 3 2,25 6,75 8,75 | 3,75 32 10

Be:gi"ft 15 4,5 7,5 12 3,75 3,75 10 | 125 54 6
20 1,5 10,5 15 6 3 8,75 | 1,25 46 8
o5 13,5 12 9 6,75 1,5 1,25 | 10 54 6
5 10,5 3 24 5,25 0,75 1125| 75 | 62,25 5

_ 10 9 6 27 7,5 2,25 8,75 | 3,75 | 64,25 4

Del\sl:gv%/% 15 7,5 9 30 3 6 3,75 | 8,75 68 3
20 12 15 21 15 15 8,75 | 11,25 | 845 1
o5 15 13,5 18 0,75 4,5 125 | 75 | 71,75 2
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