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LAMPIRAN I 
Lampiran 1.1 Hasil Smoothness Appearance Kain Kapas Setelah Merserisasi dan 

Penyempurnaan Anti Kusust 

Konsentrasi 
Resin Anti 

Kusut 

Proses Merserisasi 

Soda Kostik Amonia Cair Soda Kostik + 
Amonia Cair 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

0% 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

27% 
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Konsentrasi 
Resin Anti 

Kusut 

Proses Merserisasi 

Soda Kostik Amonia Cair Soda Kostik + 
Amonia Cair 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

30% 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

33% 
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Lampiran 1.2 Hasil Pengujian Kekuatan Tarik 

 

No. Blanko Merserisasi 
Soda Kostik 

Merserisasi 
Amonia Cair 

Merserisasi 
Soda Kostik-
Amonia Cair 

Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan 

1 50 51 60 59 60 60 65 64 

2 51 50 60 60 60 61 70 65 

3 51 52 65 65 60 61 65 65 

4 51 52 65 53 65 56 65 56 

5 50 50 65 52 60 56 70 56 

𝜮 253 255 315 289 305 294 335 306 

x̄ 50.6 51 63 57.8 61 58.8 67 61.2 

  

No. Setelah Merserisasi Soda Kostik dan Penyempurnaan Resin Anti 
Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 52 53 53 53 50 48 

2 54 53 50 53 52 48 

3 48 51 51 54 52 45 

4 50 48 42 48 50 48 

5 46 45 46 48 50 50 

𝜮 250 250 242 256 254 239 

x̄ 50 50 48.4 51.2 50.8 47.8 

 

No. Setelah Merserisasi Amonia Cair dan Penyempurnaan Resin Anti 
Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 50 48 48 50 48 48 

2 53 49 48 50 48 48 

3 52 52 55 52 49 48 

4 54 52 46 52 49 50 

5 50 49 50 52 50 55 

𝜮 259 250 247 256 244 249 

x̄ 51.8 50 49.4 51.2 48.8 49.8 

 

No. Setelah Merserisasi Soda Kostik + Amonia Cair dan  
Penyempurnaan Resin Anti Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 53 49 50 52 50 50 

2 53 52 48 53 52 50 

3 54 52 48 53 52 50 

4 55 54 48 52 53 48 

5 56 55 52 55 50 48 

𝜮 271 262 246 265 257 246 

x̄ 54.2 52.4 49.2 53 51.4 49.2 
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Lampiran 1.3 Hasil Pengujian Kekuatan Sobek 

No. Blanko Merserisasi 
Soda Kostik 

Merserisasi 
Amonia Cair 

Merserisasi 
Soda Kostik-
Amonia Cair 

Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan 

1 1150 850 1150 1125 1200 1200 1150 1250 

2 1100 1300 1150 1125 1100 1200 1150 1150 

3 1200 950 1125 1200 1200 1250 1125 1175 

4 1100 900 1175 1150 1150 1000 1175 1200 

5 1100 950 1125 1200 1100 1000 1125 1200 

𝜮 5650 4950 5725 5800 5750 5650 5725 5975 

x̄ 1130 990 1145 1160 1150 1130 1145 1195 

 

No. Setelah Merserisasi Soda Kostik dan Penyempurnaan Resin Anti 
Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 1250 1100 1100 950 950 950 

2 1150 1200 1200 1000 950 1000 

3 1500 1400 1200 950 100 1100 

4 1500 1100 1100 1100 1100 1000 

5 1300 1500 1200 1100 950 1200 

𝜮 6700 6300 5800 5100 4950 5250 

x̄ 1340 1260 1160 1020 990 1050 

 

No. Setelah Merserisasi Amonia Cair dan Penyempurnaan Resin Anti 
Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 1200 1200 1200 1200 1000 1000 

2 1300 1300 1200 1200 1000 1100 

3 1500 1500 1100 1350 1400 1100 

4 1500 1200 1300 1450 1100 1000 

5 1400 1650 1400 1400 1500 1400 

𝜮 6900 6850 6200 6600 6000 5600 

x̄ 1380 1370 1240 1320 1200 1120 

 

No. Setelah Merserisasi Soda Kostik + Amonia Cair dan  
Penyempurnaan Resin Anti Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 1450 1400 1300 1450 1350 1350 

2 1400 1450 1350 1400 1400 1400 

3 1500 1450 1500 1450 1350 1400 

4 1500 1500 1300 1550 1300 1300 

5 1450 1550 1400 1400 1350 1100 

𝜮 7300 7350 6850 7250 6750 6550 

x̄ 1460 1470 1370 1450 1350 1310 
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Lampiran 1.4 Hasil Pengujian Ketahanan Kusut 

No. Blanko Merserisasi 
Soda Kostik 

Merserisasi 
Amonia Cair 

Merserisasi 
Soda Kostik-
Amonia Cair 

Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan Lusi Pakan 

1 49 60 55 65 50 55 57 62 

2 47 61 53 61 50 52 60 59 

3 50 63 51 59 50 55 62 60 

4 48 59 50 60 50 53 61 60 

5 47 60 51 60 50 50 62 56 

𝜮 241 303 260 305 250 265 302 297 

x̄ 48.2 60.6 52 61 50 53 60.4 59.4 

 

No. Setelah Merserisasi Soda Kostik dan Penyempurnaan Resin Anti 
Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 120 124 130 122 127 128 

2 123 125 135 128 126 134 

3 122 125 135 124 128 132 

4 123 127 130 125 126 125 

5 124 130 135 122 124 121 

𝜮 612 631 665 621 631 640 

x̄ 122.4 126.2 133 124.2 126.2 128 

 

No. Setelah Merserisasi Amonia Cair dan Penyempurnaan Resin Anti 
Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 120 125 125 120 125 125 

2 120 125 130 120 125 130 

3 122 125 130 120 123 129 

4 120 123 129 119 120 125 

5 124 125 129 120 120 129 

𝜮 606 623 643 599 613 638 

x̄ 121.2 124.6 128.6 119.8 122.6 127.6 

 

No. Setelah Merserisasi Soda Kostik + Amonia Cair dan  
Penyempurnaan Resin Anti Kusut 

Lusi Pakan 

27% 30% 33% 27% 30% 33% 

1 124 125 130 120 125 126 

2 123 127 130 123 124 128 

3 122 124 132 124 128 129 

4 123 123 131 126 120 132 

5 124 120 129 127 120 129 

𝜮 616 619 652 620 617 644 

x̄ 123.2 123.8 130.4 124 123.4 128.8 
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Lampiran 1.5 Rata-rata, Standar Deviasi dan Koefisien Variasi 

1. Kekuatan Tarik 

 

• Rata-rata  

Proses Merserisasi 

Rata-rata Kekuatan Tarik Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 63 50 50 48.4 

Amonia Cair 61 51.8 50 49.4 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 

67 54.2 52.4 49.2 

Blanko 50.6 

 

Proses Merserisasi 

Rata-rata Kekuatan Tarik Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 57.8 51.2 50 47.8 

Amonia Cair 58.8 51.2 48.8 49.8 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 

61.2 53 51.4 49.2 

Blanko 51 

 

• Standar Deviasi (SD) 

 

Proses 
Merserisasi 

SD Kekuatan Tarik Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 2.7 3.1 3.4 4.3 

Amonia Cair 2.2 1.7 1.8 3.4 

Soda 
Kostik+Amonia 

Cair 
2.7 1.7 2.3 1.7 

Blanko 0.5 

 

Proses 
Merserisasi 

SD Kekuatan Tarik Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 5.3 2.9 1.0 1.7 

Amonia Cair 2.5 1.0 0.8 3.0 

Soda 
Kostik+Amonia 

Cair 
4.7 1.2 1.3 1.0 

Blanko 1.0 
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• Koefisien Variasi (SD) 

Proses Merserisasi 

CV Kekuatan Tarik Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 4.3 6.3 6.9 9.0 

Amonia Cair 3.6 3.4 3.7 6.9 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 4.0 3.3 4.3 3.63 

Blanko 1.0 

 

Proses Merserisasi 

CV Kekuatan Tarik Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 9.2 5.7 2.1 3.7 

Amonia Cair 4.4 2.1 1.7 6.0 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 7.7 2.3 2.6 2.2 

Blanko 1.9 

 

 

2.  Kekuatan Sobek 

 

• Rata-rata 

Proses Merserisasi 

Rata-rata Kekuatan Sobek Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 1145 1340 1260 1160 

Amonia Cair 1145 1460 1470 1370 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 1150 1380 1370 1240 

Blanko 1130 

 

Proses Merserisasi 

Rata-rata Kekuatan Sobek Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 1160 1020 990 1050 

Amonia Cair 1195 1450 1350 1310 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 1130 1320 1200 1120 

Blanko 990 
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• Standar Deviasi (SD) 

 

Proses Merserisasi 

SD Kekuatan Sobek Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 20.9 155.7 181.6 54.7 

Amonia Cair 50 130.3 198.7 114.0 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 

20.9 41.8 57.0 83.6 

Blanko 44.7 

 

Proses Merserisasi 

SD Kekuatan Sobek Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 37.9 75.8 65.1 100 

Amonia Cair 120.4 115.1 234.5 164.3 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 

37.0 61.2 35.3 124.4 

Blanko 178.1 

 

• Koefisien Variasi (CV) 

Proses Merserisasi 

CV Kekuatan Sobek Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 1.8 11.6 14.4 4.7 

Amonia Cair 4.3 8.93041 13.5 8.3 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 1.8 3.0 4.1 6.7 

Blanko 3.9 

 

Proses Merserisasi 

CV Kekuatan Sobek Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 3.2 7.4 6.5 9.5 

Amonia Cair 10.0 7.9 17.3 12.5 

Soda Kostik+Amonia 
Cair 3.2 4.6 2.9 11.1 

Blanko 17.9 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

67 

 

 

3.  Ketahanan Kusut 

 

• Rata-rata 

Proses Merserisasi 

Rata-rata Ketahanan Kusut Lusi 

Tanpa 
Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 52 122.4 126.2 133 

Amonia Cair 50 121.2 124.6 128.6 

Soda Kostik+Amonia Cair 60.4 123.2 123.8 130.4 

Blanko 48.2 

 

Proses Merserisasi 

Rata-rata Ketahanan Kusut Pakan 

Tanpa 
Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 61 124.2 126.2 128 

Amonia Cair 53 119.8 122.6 127.6 

Soda Kostik+Amonia Cair 59.4 124 123.4 128.8 

Blanko 60.6 

 

• Standar Deviasi (SD) 

Proses 
Merserisasi 

SD Ketahanan Kusut Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 2 1.5 2.3 2.7 

Amonia Cair 0 1.7 0.8 2.0 

Soda 
Kostik+Amonia 

Cair 
2.0 0.8 2.5 1.1 

Blanko 1.3 

 

Proses 
Merserisasi 

SD Ketahanan Kusut Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 2.3 2.4 1.4 5.2 

Amonia Cair 2.1 0.4 2.5 2.4 

Soda 
Kostik+Amonia 

Cair 
2.1 2.7 3.4 2.1 

Blanko 1.5 
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• Koefisien Variasi (CV) 

 

Proses Merserisasi 

CV Ketahanan Kusut Lusi 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 3.8 1.2 1.8 2.0 

Amonia Cair 0 1.4 0.7 1.6 

Soda Kostik+Amonia Cair 3.4 0.6 2.0 0.8 

Blanko 2.7 

 

Proses Merserisasi 

CV Ketahanan Kusut Pakan 

Tanpa Resin 27% 30% 33% 

Soda Kostik 3.8 2.0 1.1 4.0 

Amonia Cair 4.0 0.3 2.0 1.8 

Soda Kostik+Amonia Cair 3.6 2.2 2.7 1.6 

Blanko 2.5 

 

 

Lampiran 1.6 Hasil Pengujian Barium Activity Number (BAN) 

 

 

 

 

 

 

Lampiran 1.7 Hasil Pengujian Kadar Formaldehida Bebas 

 

 

 

 

 

 

 

 

27% 30% 33%

51 67 71

50 55 65

52 66 74Soda Kostik+Amonia Cair

Proses Merserisasi

Konsentrasi Resin

Soda Kostik

Amonia Cair

60

112

117

115Amonia Cair

Proses Merserisasi Barium Activity Number

Blanko

Soda Kostik

Soda Kostik+Amonia Cair
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LAMPIRAN II 
 

Lampiran 2.1 Hasil Uji Two-way ANOVA Kekuatan Tarik 

 

 

 

 

 

 
Sigma 0,269 > 0,05 = Data berdistribusi normal  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Konsentrasi resin 0,000 < 0,05 = Konsentrasi resin bepengaruh terhadap  

kekuatan tarik 

2. Proses merser 0,011 < 0,05 = Proses merser berpengaruh terhadap 

kekuatan tarik 

3. Konsentrasi resin*Proses merser 0,912 > 0,05 = Tidak terdapat interaksi 

antara konsentrasi resin dan proses merser terhadap kekuatan tarik. 
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Lampiran 2.2 Hasil Uji Two-way Kekuatan Sobek 

 

 

 

 

 

Sigma 0,098 > 0,05 = Data berdistribusi normal 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Konsentrasi Resin 0,000 < 0,05 = Konsentrasi resin berpengaruh terhadap 

kekuatan sobek 

2. Proses Merser 0,001 < 0,05 = Proses merser berpengaruh terhadap 

kekuatan sobek 

3. Konsentrasi Resin*Proses Merser 0,400 > 0,05 = Tidak ada interaksi 

antara konsentrasi resin dan proses merser terhadap kekuatan sobek 
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 Lampiran 2.3 Hasil Uji Two-way ANOVA Ketahanan Kusut 

 

 

 

 

 

 

Sigma 0,489 > 0,05 = Data berdistribusi normal 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Konsentrasi Resin 0,000 < 0,05 = Konsentrasi resin berpengaruh terhadap 

ketahanan kusut 

2. Proses Merser 0,000 < 0,05 = Proses merser berpengaruh terhadap 

ketahanan kusut 

3. Konsentrasi Resin*Proses Merser 0,000 < 0,05 = Ada interaksi antara 

konsentrasi resin dan proses merser terhadap ketahanan kusut 
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