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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Tabel hubungan elektroda, tebal bahan dengan Arus Pengelasan  

Tebal bahan (mm)  
Diameter elektroda 

(mm)  

Kekuatan arus dalam 

ampere (A)  

1 

1 - 1,5 

1.5 - 2.5 

2.5 - 4 

4 - 6 

6 - 10 

10 - 16 

Diatas    16 

              1.5  

              2  

              2.5  

              3.25  

              4  

              5  

              6  

              8  

             20 - 35  

             35 - 60  

             60 - 100  

             90 - 150   

           120 - 180  

           150 - 220  

           200 - 300  

           280 - 400  

 (Sri Widarto,1996:93)  
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Lampiran 2 Lambang-lambang Pengelasan 

 

Sumber : G. Takeshi Sato, 2008:239. 
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Lampiran 2 Lanjutan 

 

Sumber : G. Takeshi Sato, 2008:239.
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Lampiran 3 Cutting Speed untuk Mata Bor 
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Lampiran 4 Perancangan Alat Penguluran dan Penggulungan 
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Lampiran 4 lanjutan 

 


