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SOP Penyetelan Mesin Tenun Shuttle Toyoda

Standar operasional prosedur pada bagian mesin di PC GKBI Medari (PC GKBI

Medari,2021)

1. Shedingg motion ( pembukaan mulut lusi )

- Cek spare part dan kebersihan mesin bagian sheding terutama tradle bowl
dan pelumasan

- Cek posisi shuttle di HS crank shaft top center

- Setting handle frame 1 dan 2 diukur jarak reed dengan breast beam 18,5 — 19
cm posisi tradle llever rata

- Setting handle frame 3 dan 4 diukur jarak reed dengan breast beam 21 cm
dan posisi tradle lever rata

- Ukur jarak tradle frame sampai top rhall T : 25 — 26 cm handle frame 1,2,3,4
HS dan CS seimbang

- Cek dan setting jarak posisi alur tradle lever di alur no 1

- Buka benang lusi pembuukaan harus rata dari ujung HS ke CS

- Cek dan setting jarak benang lusi dengan wood lathe plate £ 0,5 — 1,5 mm

- Cek ulang hasil settingan

- Cek warp stop meliputi

e Ascrlating

e Angle block

e Axis combinet lever dan supponter

e Conneting rod

e Stop hoop

e Handle

Jika tidak dilakukan penyetelana maka menyebabkan :

2. Picking motion ( peluuncuran benang pakan )

- Cek spare part bagian picking

- Cek dan setting baut — baut picking meliputi

e Picking stick

e Side lever

e Attachmen for side lever

e Picking nose

e Picking bowl

e Stick bumper
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Stick guide

Race end stay

Lathe word

Protector belt

Cek dan setting picking disk , picking bowl, side lever, picking nose,
attachment, protector belt

Cek dan setting swing rhail shaft, bust dan bracket swing rhail shaft, cros
cannon, stick cap , picking stool, spring adjusting

Cek dan setting picking stick, picking hag, stick guide picker center

Cek dan setting picking stick, dengan stick guide(1mm)

Cek dan setting picking time HS dan CS 20-21 cmdengan cara waktu picking
stick stroper dan waktu picking stick bergerak dan ajust picking bowl
menyentuh picking bowl

Cek dan setting picking stroke dengan cara picking bowl diatas picking nose
maksimal sehingga picking stick langkah maksimal ukur jarak picking stick
bagian luar sampai lathe and bagian luar

HS 25: CS: 24,5

Ukur jarak picking stick dengan spick bumper jarak 0,5 cm

Cek dan setting oil buffer dengan cara

Cek volume oil : 150 cc dengan cara keluarkan angina dalam oil buffer, buka
nipple oil buffer , tekan piston penuh kedalam cek oil bila masih penuh berarti
oil nya cukup bila tidak penuh diisi sampai penuh.

Pengecekan oil 1 bulan sekali

Oil yang digunakan : telus oil 33/ turalik 45 jangan dicampur dari macam-
macam oil .

Setting jarak piston dengan picking stick jarak 3-4 mm pada waktu picking
stick bertemu dengan stick stopper dan setting jarak picking stick bagian
belakang dengan lathe dan bagian belakang I-4-5 cm

Cek dan setting shuttle stop meliputi , front box, shuttle swell, shuttle roller ,
cara adjust:

Shuutle dimasukkan dalam shuttle box  adjust shuttle swell dengan
gauge/diganjal kunci pas 13

Cek ujung shuttle dengan lathe and lurus

Jarak shuttle dengan front box depan 3 mm belakang 2 mm

41



Ganjal dilepas sehingga ketemu jarak 5 cm dan ujung shuttle sampai lathe
and posisi shuttle nyentuh shuttle sweel

Cek dan setting kekerasab shuttle swell dengan mengajust spring shuttle
swell kekerasannya lebih keras yang belakang

Shuttle stop tidak boleh sesak (longgar )

Jika tidak dilakukan penyetelana maka menyebabkan :

3.

Beating motion ( pengetekan)

Cek kebersihan dan keausan bagian beating

Cek dan setting kelicinan stop rod

Cek dan setting kerataan dan ketinggian wood lost lust wlay back dengan sisir
maksimal %2 dari sisir bagian bawah

Cek dan setting duck bill dengan stop finger jarak 1 dropper posisi crank shaft
di depan

Cek dan setting redcap

Cek dan setting kerataan dan kelurusan wood lathe plate dengan lathe and
dengan gaude / droper

Cek dan setting kelurusan dan kemiringan sisir dengan gauge sehingga back
plate dan sisir harus lurus sama kemiringan .

Cek dan setting band slinder bowl! lever dengan band slinder

Cek ulang kembali dan di coba dijalankan sehingga shuttle halus suaranya

sewaktu masuk di shuttle box

. Taking UP ( Penggulungan kain )

Cek kebersihan dan keausan bagian taking up

Cek dan setting jarak rachet wheel dengan slip cath 1,5 mm

Cek dan setting sewaktu lifting catch jauh pada rachet wheel gigi berikutnya
pada waktu I: 152 mm crank shaft kea rah front center dengan mengajust
bracet take up fingernya

Cek dan setting pertemuan gigi dan gigi harus pas

Cek dan setting standar wheel dan change wheel

Cek dan setting rol stop dan twis roller

Cek dan setting rol kain tekanan rantai kiri dan kanan harus sama dengan
mengadjust guide for rade/ bkt feeling motion shaft

Cek ulang

Jika tidak dilakukan penyetelana maka menyebabkan :

5.

Weft stop (otomatisasi putus pakan )
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Cek kebersihan dan keausan bagian weft stop

Cek dan setting cam weft hammer leverdengan cara posisi shuttle HS kamran
sejajar posisi cam bottom center

Cek dan setting belt weft hammer lever harus berputar

Cek dan setting hammer dan stud weft hammer

Cek dan setting bracket slide cover for side fork

Cek dan setting slide cover dan weft fork spindle

Cek dan setting weft fork dan special screw for weft fork dan pust of lever

Cek dan setting jarak weft fork dengan weft hammer ( 3-4 mm)

Cek dan setting weft fork dengan weft great posisi crank shaft normal ke
depan weft fork bagian atas 3 mm dan bawha 9 mm

Cek ulang dengan cara benang pakan diputus mc harus stop tepat

Jika tidak dilakukan penyetelana maka menyebabkan :

6. Vas pulley / Brake band

Cek kebersihan dan keausan bagian vas pully dan brake band

Cek dan setting driving pully , trust collar , cone cluth

Cek dan setting ling for shifting lever stud bolf ling , bush cone ¢, special bolt
frust coller bracker cone cluth posisi harus licin

Cek dan setting pasivitif wheel asbestos

Cek dan setting starting handle bracket starting handle brack of lever

Cek dan setting bracke band harus peka bila terjadi putus lusi mc stop posisi
crank shaft top center dan bracke band tidak boleh panas waktu mesin jalan
Cek dan setting posisi passivity wheel dan driving pulley bila handle
dimainkan % langkah dan handle dilepas lagi passivity wheel juga bisa lepas
dari driving pulley

Cek dan setting putaran mc tidak boleh berat

Cek ulang settingan mc

Jika tidak dilakukan penyetelana maka menyebabkan :
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