DAFTAR ISI

Halaman
KATA PENGANT AR ittt e e e e e e e e e e e et s e e e e e e eaeanaaas i
D I AN 1 S i
DAFTAR TABEL oo e e e e e e e s iv
D e N € N Y= Y o PP %
DAFTAR LAMPIRAN L e a e e s Vii
INTISARI et e e ettt e e e bttt e e s st e e e e e snbbe e e e e anbeeeeeannnreeas viii
BAB | PENDAHULUAN ...ttt st e e s 1
1.1 Latar BelaKang........ooo it a e 1
1.2 Identifikasi MaSsalah ...........cooi i 3
1.3 MaKSUA AN TUJUAN ..ottt e s e e e e e e ees 4
1.4 Kerangka PemiKiran ..........ceieeoiiiiiiiiiiiee ettt e e s sare s e e e e sntaraneeaae e e 4
1.5 Batasan Masalah ...........c..oooiiiiiiiiiiiiii s 6
1.6  Metodologi PENEIILIAN .......cociiiiiiieiiiiii et 7
BAB [l LANDASAN TEORI ....oiiiiiiiiiiiiiiiiiee ettt e e 10
2.1  Tinjauan Mesin Air JEt LOOM .......coiiiiiiiiiiiiiie et 10
2.1.1 Bagian MesSin Al JEE LOOM .......uiiiiiiiiiiiei ittt e 10
2.1.2 Gerakan Pokok pada MeSin TENUN ........cciiieiiiiiiiiiiieiee e e e e e eevaneee s 12
2.2 Mekanisme Pembentukan Mulut Lusi dengan Positif cam............ccccoccvveeeenee. 16
2.2.1 Tinjauan Mengenai MUlUt LUSI.............uvviiiiee i 18
2.2.2 Kebersinan MUIUE LUSIT .......uuiiiiiieio et 21
2.2.3 Tinjauan Mengenai Besar Sudut Mulut [US...........ccooiiiiiiiiiiiieiiee e 22
2.2.4 Hubungan Besar Sudut Mulut Lusi dengan Tinggi Mulut LUSi...........ccccccuvnnne. 23
2.3 Mekanisme Peluncuran Benang Pakan............ccccceviiiiiiiiiiiee e 25
2.3.1 Aliran Udara SiStem Al JEL.....eiii i 27
2.3.2 Tinjauan Mengenai Timing Peluncuran Pakan .............ccccoivviiiiiiieee e 29
2.4 Hubungan antara Sudut Mulut Lusi dan Peluncuran Benang Pakan............... 33
2.5 Tinjauan terhadap Sirofil Yarm ... 34
2.5.1 Tinjauan terhadap Benang dalam Proses Pembuatan Kain TSF 261.............. 35
2.6. Tinjauan Mengenai Macam dan Sebab Berhentinya Mesin karena Kegagalan
PeluNCUran PaKan ...........cooiieiiiiiiiiiiiiiie et e e e e st e e e e e e e seneeraeeeaaaeeann 37
2.7 Pendekatan Uji StatiStiKa...........coeiiiiiiiiiiiiie e 39



BAB Il PEMECAHAN MASALAH ... 42

3.1 REeNCANA PEICODAAN ........ccuiiiiiiiiiiii ettt 42
3.2 Persiapan PerCOD@AN ...........uiiiiiiiiieiiiiie et 42
3.2.1 Persiapan Bahan BakKuU ...........ccccccooiiiiiiiiiiie et 43
3.2.2 Persiapan MeSIN TENUN ........uiiiiiiiii ettt bnee e 43
3.2.3 Persiapan Alat...........coooooiiii 45
3.3 Pelaksanaan Percobaan ...........ccceveiiiiiiiiiiiiiiee e 47
3.3.1 Cara Penyetelan Shedding ANgIe .........oueeeiiiiiiiici e 47
3.3.2 Cara Penyetelan Timing Main NOZZI€ ............ooooiiiiiiiiiiiiceee e 51
3.3.3 Pengecekan Hasil Penyetelan Sementara...........ccccccceeeeeiiiiiiiiiieeee e 53
3.3.4 Variabel dan Data yang DiKaji .........coccueueeirieeiiiiieeeee e 53
3.5 Pengolahan datal..........ccooiciiiiiiiiee e 53
3.5.1 Data Percobaan Hasil Weft StOP......cccueiiiirieeiee e 54
3.5.2 Data Hasil Nilai Weft Stop times/hours/maching............cccocccvvveveeeeeiiiicciineennn. 59
BAB IV DISKUSI ...ttt e et e e e e st e e e e anneeeeeennnneeas 61
4.1 Pengaruh Penyetelan Shedding Angsle dan Timing Main Nozzle terhadap
LAY L= 18] (] o 1 61
BAB V PENUTUP ...t e e e et e e e s 65
5.1 KESIMPUIAN ..ttt e et e e s et e e s n e e e e e e 65
ST T - | TN 65
[ el AN o e U S I A SRR 66



DAFTAR TABEL

Tabel 2.1 Kualitas benang Rayon ECOVEIO™...........coovviveeceeeeeeee e 36
Tabel 3.1 Pola kombinasi antara faktor shedding angle dan timing main nozzle......42
Tabel 3.2 Hasil uji mutu bahan Daku ... 43
Tabel 3.3 Nilai standar ICS ketinggian heald frame dan ketinggian shedding lever
pada masing-masing shedding angle .............ccccc 47

Tabel 3.4 Data hasil jumlah weft stop per jam dengan penyetelan shedding angle

dan timing main nozzle pada mesin B211 .........cccocoiiiiiiiiie i 54
Tabel 3. 5 Data uji signifikansi analisis Kruskal Wallis...............ccccoeoiiiiiiiiiiiniiineenns 55
Tabel 3. 6 Hasil uji Post Hoc pada Kruskal-Wallis untuk hasil weft stop................... 56

Tabel 3. 7 Hasil nilai weft stop times/hour/machine serta operating efficiency weft

dari kombinasi penyetelan shedding angle dan timing main nozzle ......... 60



DAFTAR GAMBAR

Halaman

Gambar 1.1 llustrasi besar shedding angle mulut lusi, yaitu shedding angle terlalu

kecil (a), shedding angle normal (b), dan shedding angle terlalu besar

(o3 TP PPT S PPPPPPR PRI 5
Gambar 1.2 Alir metodologi penelitian ...........cccooieiiiiierie e 7
Gambar 2.1 Bagian-bagian pada mesin air jet [00M..........ccccceciiiiininininnnn. 11
Gambar 2.2 Mesin tenun air jet loom Toyota JAT-810 ........cccoevvvveeiiiiieeeiiiieee e 12
Gambar 2.3 Pembentukan mulut [USH .........ooooiiiiiiiiiii e 13
Gambar 2.4 Peluncuran benang pakan. ..o 13
Gambar 2.5 Skema proses pengetekan.......cccccceeviicciiiiiiiei e 14
Gambar 2.6 Skema penguluran benang IUSi..........ccccccciiiuiiiniiiiin. 15
Gambar 2.7 Skema penggulungan Kain ..............ccooiuimeieiiiiiee e 15
Gambar 2.8 Skema pembentukan mulut lusi dengan positif cam berkecepatan

L1100 o | PP PRPUUPPRTORPPRR 16
Gambar 2.9 Interaksi antara positif cam dengan cam follower.................ccccvvveee.... 17
Gambar 2.10 Skema bagian dalam cam box Staubli.............cccccceiiiiiiiiiiiiiciiiiiiinnn, 18
Gambar 2.11 Macam-macam MUIUL TUST.........coooirriiiiiiiiiiiee e 19
Gambar 2.12 UKUran MUIUL TUST .....eeeeeeoriiiiiiiee e e e eaeeee e 20
Gambar 2.13 Mulut lusi bersih dan mulut lusi tidak bersin .............cccoociiiiiiennee 21
Gambar 2.14 Geometri SUdUt MUIUL TUST.........cooiiiiiiiiiiiiiei e 23

PSS 24
Gambar 2.16 Penampakan main nozzle pada mesin air jet loom ...........cccoccveeeennee 26
Gambar 2.17 Skema peluncuran benang pakan dengan profil reed terbuka............ 27
Gambar 2.18 Aliran udara pada penyisipan air jet lo0m...........ccccccevieninininennnnninnnnn. 28

Gambar 2.19 Aliran udara pada main nozzle (a) dan pergerakan benang pakan
ketika akan meluncur pada main N0zzle............cccceeviiiiieiniiiee e, 28

Gambar 2.20 Komponen pada katup solenoid untuk main nozzle ..............cccccveeee.... 29

Gambar 2.21 Skema sistem pneumatic penyuapan udara pada mesin air jet loom.30

Gambar 2.22 Timing Diagram mesin air jet loom multi nozzle dan sisir berprofil .....31



Gambar 2.23 Contoh timing main nozzle mesin air jet loom JAT-810 ..........ccccc....e. 32
Gambar 2.24 llustrasi pemintalan sirofil yarn dengan metode siro-spinning............. 34
Gambar 2.25 Penampang melintang dan membujur dari serat rayon Ecovero™.....36

Gambar 2.26 Fenomena pakan yang tidak sampai pada awal peluncuran (Big loop)

............................................................................................................. 37
Gambar 2.27 Fenomena pakan yang tidak sampai pada akhir peluncuran (End loop)

............................................................................................................. 38
Gambar 2.28 Posisi putus benang pakan sebelum masuk mulut lusi....................... 38
Gambar 2.29 llustrasi dari kejadian pakan kendor di bagian kanan......................... 39
Gambar 3.1 Toolset berupa kunci L untuk penyetelan shedding lever ................... 45
Gambar 3.2 Penggaris untuk mengukur jarak shedding lever............ccccccooveeeennee. 45
Gambar 3.3 SIrODOSCOPE ... 46
Gambar 3.4 Manometer PreSSUIE JAUGE ....uueeieeeeeiieiuriirreeeeeesaeiisrerereeaesssannsssnseeeens 46
Gambar 3.5 Tampilan menu pada MONItOr............cocciiiiiieie e 48
Gambar 3.6 Tampilan penyetelan pada machine adjustment ..............cccoccccvvveeee.... 49
Gambar 3.7 Tampilan hasil penyetelan pada shedding angle..............ccccoocieeeennee. 49
Gambar 3.8 Tampilan menu auto 1eVElNG ..........covviiiiiiiiiie e 50
Gambar 3.9 Pemasangan connector pada cam leVver ...........ccccccvvvevieeeenicccivienennn. 50
Gambar 3.10 Mengukur ketinggian jack lever (shedding lever) ........cccccccovviiiinnen... 51
Gambar 3.11 Tampilan Menu diSPIaY.........cuuuuruiuiiiuiiiii——————————— 52
Gambar 3.12 Tampilan menu pada tool main nozzle pada display monitor.............. 52

Gambar 4.1 Diagram pengaruh penyetelan shedding angle dan timing main nozzle

terhadap jumlah weft stop pada masing-masing kombinasi penyetelan

Vi



DAFTAR LAMPIRAN

Halaman
Lampiran 1 Data weft stop pada Minggu-1 Januari 2023 sebelum dilakukan
percobaan dan penyetelan Ulang .........cccccoviiiieiiiiie e 68
Lampiran 2 Uji Statistik menggunakan SPSS ... 69
Lampiran 3 Nilai operating efficiency weft pada masing-masing kombinasi
penyetelan (berdasarkan perhitungan jumlah stop pakan).................... 70
Lampiran 4 Condition sheet penyetelan pada item kain TSF 261 ...........cccccccvvveeenn. 71

Lampiran 5 Report check sheet weft stop saat pengamatan mengenai posisi weft

Vii


file:///G:/file%20rafli/rapli/skripsi/DRAFT/SKRIPSI%20RAFLI%20HABIS%20SIDANG.docx%23_Toc141920204
file:///G:/file%20rafli/rapli/skripsi/DRAFT/SKRIPSI%20RAFLI%20HABIS%20SIDANG.docx%23_Toc141920204

