LAMPIRAN

Lampiran 1 standar poin cacat dan grade kain pada PT X
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Lampiran 2 Data hasil ketidakrataan PT A
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Lampiran 3 Data hasil ketidakrataan PT B
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Lampiran 4 grade kain PT A dan PT B

CT46A | pinggiran kaki seribu
CT51 | Kotoran lain tertenun

42



Lampiran 5 pengujian benang A dari PT X

Moni
. , Smpl | Smpl | Smpl
Pengujian Benang A toring
1 2 3
Level
Actual Count < 12,22
12,43 | 11,99 | 11,68
Yarn >11,78
Count CV% % 2,47 1,38 1,40
M.Regain 7,30 6,93 6,50
Yarn Avera
Strength ge gm | = 750 696 - -
CV %
% 10,00
Single
CN/T Cn/
Strength > 15,00 | 14,37
EX tex
Min
Stren 543
gth
Elongatio | Avera
=2 950 | 9,84
n ge %
CV% 8,81
Kringle faktor 8,19 8,03 8,39
Yarn Average Tlinc 11,78 | 14,90 | 15,42
Twist h
R 0,57 0,47 0,38
Yarn Hairiness | H
N < 8,50 | 8,62 8,17 8,08
Hairiness

Sumber: Departemen Quality Control Inspecting PT X
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Lampiran 6 pengujian benang A dari PT X

Moni
B _ Smpl | Smpl | Smpl
Pengujian Benang B toring
1 2 3
Level
Actual Count < 12,22
12,32 | 12,07 | 11,96
Yarn >11,78
Count CV% % 1,07 1,57 1,35
M.Regain 6,43 | 6,46 | 7,18
Yarn Avera
Strength ge grm |2 750 822 758 837
CV %
% 6,94 6,35 8,06
Single
CN/T Cn/
Strength >15,00 | 16,82 | 15,20 | 16,06
EX tex
Min
Stren 690 676 706
gth
Elongatio | Avera
=2 950 | 11,87
n ge %
CV% 9,73
Kringle faktor 8,60 | 9,01 | 8,98
Yam Average Tlinc 15,66 | 15,38 | 15,20
Twist h
R 0,50 0,67 0,50
Yarn Hairiness | H
. < 8,50 | 8,05 8,07 8,23
Hairiness

Sumber: Departemen Quality Control Inspecting PT X
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Lampiran 7 Macam-macam cacat di PT X
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Lampiran 8 Hasil kain benang A dan B

Kain Benang A

Kain Benang B
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Lampiran 9 WI (work instruction) mesin Uster Tester 5
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Lampiran 10 WI (work instruction) mesin inspecting

el

emastikan kain grey yang akan diproses sudah diperbaiki dar cacat-cacal yang bhg )
i untuk mengurangi cacat saat inspecting finish aorrmmgxomm kualitas kain,

=)
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Lampiran 11 Data report perbandingan PT A : PT B point cacat pakan tidak
merata dan grade kain 3 : 1 Bulan
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