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LAMPIRAN

Lampiran 1 Kuesioner Seven Waste

Kuesioner Seven Waste

Proses Produksi Dippew Style Puffy Long-sleeved T-shirt (Puffy
Shoulder)

Lentera Jingga Konfeksi

1. Overproduction (produksi berlebih)
Apakah dalam proses produksi terjadi terlalu banyak produksi?

a. Tidak ada
b. Sisa<5pcs

c. Sisa6-10 pcs
d. Sisa 11-15 pcs
e. Sisa>15pcs

2. Waiting (menunggu)

Apakah dalam proses produksi terjadi waktu tunggu untuk masuk ke
proses selanjutnya?

a. Tidak ada
b. 1-5 menit

c. 6-10 menit
d. 11-15 menit
e. > 15 menit

3. Excessive Transportation (transportasi berlebih)

Apakah dalam proses produksi terjadi aktivitas perpindahan produk atau
bahan baku yang berlebih?

a. <5 meter
b. 5-10 meter
c. 11-15 meter
d. 15-20 meter
e. > 20 meter
4, Inappropriate Processing (pemborosan proses)
Apakah dalam proses produksi terjadi aktivitas proses yang tidak
diperlukan?
a. Tidak ada

b. <10 proses
c. 11-20 proses
d. 21-30 proses
e. > 30 proses
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5. Unnecessary Inventori (penyimpanan berlebih)
Apakah terjadi penumpukan bahan baku atau produk dalam tempat

penyimpanan yang menunggu untuk diproses ke proses selanjutnya?

Masa simpan < 5 hari
Masa simpan 6-10 hari
Masa simpan 11-15 hari
Masa simpan 15-20 hatri
Masa simpan > 20 hari

PO TR

6. Unnecessary Motion (gerak kerja tidak perlu)

Apakah dalam proses produksi terjadi gerakan yang tidak diperlukan?

a. Tidak ada

b. <10 gerakan

c. 11-20 gerakan

d. 21-30 gerakan

e. > 30 gerakan
7. Defect (cacat)

Apakah dalam proses produksi terjadi kesalahan saat proses pengerjaan
yang mengakibatkan produk tidak sesuai standar?

a. Tidak ada
b. 1-2%
c. 3-4%
d. 5-6%
e. >6%

Keterangan:

A=0

B=1

c=2

D=3

E=4
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Lampiran 2 Data waktu siklus sebelum perbaikan

No. Bagian Aktivitas Kode CT1 CT2 CT3 Rata- 3CT
Rata
1 Mengangkut roll kain ke area cutting Al 160.75 164.09 16185 162.23
2 Menghitung jumlah roll kain A2 10.41 9.67 9.94 10.01
3 Melepaskan kain dari roll A3 132.83 130.25 133.67 132.25
4 Penggelaran kain/spreading A4 42.19 44.70 44.63 43.84
5 Menghitung jumlah tumpukan A5 7.45 8.21 8.03 7.90
6 Cutting Meletakkan marker di atas hasil spreading A6 100.67 100.67 1126.13
7 Proses cutting / 3 pcs A7 1060.05 353.35
8 Menggeser hasil potongan / 3 pcs A8 678.22 226.07
9 Bundling panel A9 80.43 79.54 82.48 80.82
” I;)/Ieenn;ii;dpzmlg:’ln bundling panel ke tempat A10 8.55 931 913 9.00
" glleev\rl]igrj]gmbil bundling panel untuk proses B1 13.46 14.01 14.64 14.04
12 Sewing Mempersiapkan panel B2 18.55 18.46 17.9 18.30 754.52
13 Menjahit rib leher B3 4.73 4.99 5.10 4.94




6S

14 Berpindah ke mesin obras B4 20.55 20.55
15 Sambung bahu dan rib leher B5 87.39 85.51 87.74 86.88
16 Berpindah ke mesin overdeck B6 10.11 10.11
17 Menjahit kelim lengan B7 21.06 20.98 19.77 20.60
18 Berpindah ke mesin single needle B8 72.87 72.87
19 Topstitch rib leher dan pasang label B9 53.02 50.73 52.47 52.07
20 Ganti presser foot dan setting mesin B10 122.05 122.05
21 Buat puff pada lengan B11l 22.64 24.86 22.86 23.45
22 Berpindah ke mesin obras B12 74.51 74.51
23 Sambung lengan dan obras side seam B13 115.09 116.73 120.81 117.54
24 Berpindah ke mesin overdeck B14 63.99 63.99
25 Menjahit kelim bawah B15 45.26 44.21 42.98 44.15
Meletakkan barang jadi di tempat B16 8.39 8.19 8.78 8.45

26 penyimpanan

27 Mengambil barang jadi untuk proses steam C1 14.16 14.46 15.32 14.65
28 Steaming  Proses steaming Cc2 47.10 49.09 49.11 48.43 78.01
29 Memindahkan hasil steaming ke finishing C3 14.26 15.17 15.36 14.93




09

30

31

32

33

34

35

36

37

38

Finishing
dan Packing

Pemasangan Hang tag D1 11.04 10.49 9.98 10.50
Buang sisa benang dan inspeksi D2 10.51 11.18 10.43 10.71
Folding D3 15.07 13.95 14.12 14.38
Memasukkan barang jadi ke dalam plastik D4 12.89
opp 12.96 13.39  12.33

Sortir barang jadi D5 30.79 29.95 32.55 31.10
Bundling barang jadi D6 8.97 8.31 9.17 8.82
Menyiapkan karung D7 20.39 21.47 21.25 21.04
Memasukkan barang jadi ke dalam karung D8 4.24 4.69 4.43 4.45
Meletakan karung di tempat penyimpanan D9 87.66 85.17 84.98 85.94

199.82




