DAFTAR ISI

DAFTAR IS] ettt e et e e e et eaeeaa e aaees ii
DAFTAR TABEL ...ttt e et e et e eeea e aees \
DAFTAR GAMBAR ...ttt e e e e e ees Vi
INTISARI et e ettt e e e e e et e e eatb e e e e e aaeenenes viii
B A B | et e et e e e ea e aaee 1
PENDAHULUAN. .. ettt e et e ettt e e e e e e e e eeea e eeees 1
Ll Latar BelaKang......oooooooiiieiiiiie e e 1
1.2 1dentifikasi MASAIAIN ...........uuuuiiiiiiiiiiiiiii e 2
1.3 MAKSUA 08N TUJUBIN ...ttt 2
1300 IMBKSUD ...t 2
1302 TUJUBIN. ¢t 2
1.4 Kerangka PemIKIraN. ...........uu ettt sisseeseseeneeeenneees 2
1.5 Batasan MaS@lah ..........ccooiiiiiiiiiiiii e 3
1.6 Metode PEeNElItIAN .........cooiiiiiiiiiiiiicce e 3
1.7 LOKASI PENEITIAN. .....eeiiiiiiiiiiiiiie e 4
B A D 1l et ettt e e e e aa e aaee 5
LANDASAN TEORI ...t e e e et e e 5
2.1 Tata Letak (LAYOUL) .....ccoeeeeeeeeeeee e 5
2.2 Aliran MAEEIIAL......cooeeeeee e 6
2.2.1 Macam-Macam Aliran Material............coooooiiiiiiiee 6
2.3 PrOSES OPEIASI ... et 7
2.4 1IN BalANCING ... .ceeieeeeiii e 7
2.4.1 Tujuan Line BalanCiNg ........ccooeiiiiiiiiii e 8
2.4.2 Permasalahan Keseimbangan Lintasan ProduksSi............cc.ccccovveiiiiiinneeeen. 8
2.5 Metode ECRS (Eliminate, Combine, Rearrange, SImplify) ...........cccccceeeeneeeen. 9
2.6 Takt time dan CyCle TIME ..o 9



2.6.1 Pengukuran WakEU .........ccooeeeeiieeeeeeeeeee e 10

2.6.2 Tahapan Sebelum Melakukan Pengukuran..............ccccoooiiiiiiiieeeeeee, 11
2.6.3 Pengolanan Datal.........coeiieeiiiiiiiiiies e e 13
2.6.3.1 Perhitungan Rata-rata WaktU...............ccuuviiiiiiieeeiieiiicie e 13
2.6.3.2 Menghitung Standar Deviasi (SA) ..........cviieiiiiiiiiiiicie e, 13
2.6.3.3 Menghitung Kecukupan Data...............couviiiiiiiieiiiciicie e 14
2.7 ProUKLIITAS ..o 14
2.8 TArget PrOQUKSI ..o 15
2.9 BEDAN KIJA ..o 15
2.10 Grafik YamazZUMI ....ccoeeeeeeeeeeeeeeeee s 16
2.10.1 Tujuan Penerapan YamazZUuMi.......ccooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 16
BAB 1 e e s 17
PEMECAHAN MASALAH ... 17
I I T T = T o == o PPN 17
3.2 Model Tube Top Romper style RX7019-CT .....cccooeeiiiiiiiiiiiieeeeeeceeee e, 17
3.2. 1 ProSES OPEIASI ....ccceiiiiiiiiiiieeee e 18
3.3 Tata Letak MESIN ...coooiiiiiiiiiiii 18
3.4 Pelaksanaan Pengukuran Waktu.............ccccccoiiiiiiiiiiii 20
3.5 TaKE TIME..e e 23
3.6 Pengolahan Data Cycle Time Menggunakan Yamazumi ...........cccccceeveeeeeeen. 23
3.7 Target ProAUKSI .....coviiiiii i e e 24
BAB IV DISKUSI ... et 25

4.1 Perbaikan Layout Mesin dan operator di Line 19 untuk Proses Penjahitan Tube

Top Romper Style RX 7019 - CT ..o 25
4.2 Pengukuran Waktu Setelah Perbaikan...............cooooiviiiiiiniie e 27
4.3 Grafik Yamazumi Setelah Perbaikan ..........cccccooiiiiii 28
4.4 Target Produksi Setelah Perbaikan.............cccooo 28
BAB V PENULUP ...ttt et e e e e 30



5.2 KESIMPUIBN ... 30

5.2 SAIAN ..ttt et e et a e et a e et aaae 30
Aaftar PUSTAKA. ... .ccoeeeiieeeicce e e e e 31
[T 0] o1 =T o SR 32



DAFTAR TABEL

Tabel 3. 1 Proses Operasi Tube Top Romper style RX7019-CT.........cccvvvvveeenen. 18
Tabel 3. 2 Keterangan Tata Letak Line 19 PT Pop Star saat Pengerjaan Tube Top
Romper style RX7019-CT ... 20

Tabel 3. 3 Data Pengukuran Waktu Sebelum Perbaikan ..............ccccccocoeeeenio 22
Tabel 4. 1 Tata Letak Line 19 PT Pop Star saat Pengerjaan Tube Top Romper
style RX7019-CT setelah perbaikan ..............cccccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinens 25

Tabel 4. 2 Data Pengukuran Waktu Setelah Perbaikan ..............cccccvvieiinnnn. 27



Gambar 1.
Gambar 2.
Gambar 2.
Gambar 2.
Gambar 2.
Gambar 3.
Gambar 3.

Gambar 3.
Gambar 4.
Gambar 4.
Gambar 4.

DAFTAR GAMBAR

1 Alur Grafik proses metode penelitian..............ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnn. 4
1 Aliran Material GariS LUIUS.........c.ccvvviiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 6
1 Aliran Material BentuK S..........ooiiiiiii e 6
2 Aliran Material Bentu U ...........oooiiiiiiiiiiiin e 7
3 Aliran Material BeNtUK O ........cccoviiiiiiiiiiee e 7
1 Spesifikasi Model Tube Top Romper Style RX7019-CT ................ 17
2 Tata Letak Mesin Pengerjaan Tube Top Romper style RX7019-CT
......................................................................................................... 19
3 Grafik Yamazumi........ooooovieiiii 23
1 Tata letak mesin setelah dilakukan perubahan.............................. 26
2 Grafik Yamazumi setelah perbaikan.............cccccooviiieenii e, 28
3 Diagram Pecpaian Target ...........ccvvieeiiieeeiiiiiiiiee e 29


file:///C:/Users/MSI%20MODERN/OneDrive/Documents/SKRIPSI/Dimas%20Diwari%2019430016%20(Skripsi).docx%23_Toc140682692

DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1 Data hasil pengambilan waktu siklus sebelum .................ccccnniii.
Lampiran 2 Data hasil pengambilan waktu siklus sesudah ...............cccoeeevvvnnnnnn.
Lampiran 3 Output pengerjaan PO 922-22 ..............uuuiiimmmmmmiiiiiiiiiiiiiiiiinneininnnnnns


file:///C:/Users/MSI%20MODERN/OneDrive/Documents/SKRIPSI/Dimas%20Diwari%2019430016%20(Skripsi).docx%23_Toc134784508

